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Torna-se publico, para conhecimento dos interessados, que o Instituto Federal de Educacgao, Ciéncia e Tecnologia de Brasilia / Campus
Planaltina, por meio da Coordenacdo de Aquisigbes e Contratos -CDAC, sediado na Rodovia DF 128, Km 21, Zona Rural, Planaltina/DF,
CEP 73.380-900, realizara licitagéo, para registro de precos, na modalidade PREGAO, na forma ELETRONICA, com critério de julgamento
menor preco por grupd, nos termos da Lei n? 10.520, de 17 de julho de 2002, do Decreto n? 10.024, de 20 de setembro de 2019, do
Decreto n® 7.746, de 05 de junho de 2012, do Decreto n? 7892, de 23 de janeiro e 2013, da Instru¢do Normativa SLTI/MP n° 01, de 19
de janeiro de 2010, da Instrucdo Normativa SEGES/MP n? 03, de 26 de abril, de 2018, da Lei Complementar n° 123, de 14 de dezembro
de 2006, da Lei n? 11.488, de 15 de junho de 2007, do Decreto n°® 8.538, de 06 de outubro de 2015, aplicando-se, subsidiariamente, a Lei
n? 8.666, de 21 de junho de 1993, e as exigéncias estabelecidas neste Edital.

Data da sessdo: 05/06/2020
Horario: 09:00
Local: Portal de Compras do Governo Federal - www.comprasgovernamentais.gov.br

1. DO OBJETO

1.1. O objeto da presente licitagéo € a escolha da proposta mais vantajosa para a aquisicdo de equipamentos para uma fabrica de ragdes e
para uma unidade de secagem e armazenamento de grdos, conforme condigées, quantidades e exigéncias estabelecidas neste Edital e
Seus anexos.

1.2. A licitagdo serd dividida em grupos, formados por um ou mais itens, conforme tabela constante no Termo de Referéncia, facultando-
se ao licitante a participagdo em quantos grupos forem de seu interesse, devendo oferecer proposta para todos os itens que o compdem.

1.3. O critério de julgamento adotado serd o menor preco GLOBAL do grupo, observadas as exigéncias contidas neste Edital e seus
Anexos quanto as especificagdes do objeto.

2. DO REGISTRO DE PRECOS

2.1. As regras referentes aos orgdos gerenciador e participantes, bem como a eventuais adesoes sdao as que constam da minuta de Ata de
Registro de Pregos

3. DO CREDENCIAMENTO

3.1. O Credenciamento é o nivel basico do registro cadastral no SICAF, que permite a participacdo dos interessados na modalidade
licitatéria Pregdo, em sua forma eletrénica.

3.2. O cadastro no SICAF devera ser feito no Portal de Compras do Governo Federal, no sitio www.comprasgovernamentais.gov.br, por
meio de certificado digital conferido pela Infraestrutura de Chaves Publicas Brasileira - ICP - Brasil.

3.3. O credenciamento junto ao provedor do sistema implica a responsabilidade do licitante ou de seu representante legal e a presuncéo
de sua capacidade técnica para realizacado das transagoes inerentes a este Pregao.

3.4. O licitante responsabiliza-se exclusiva e formalmente pelas transacbes efetuadas em seu nome, assume como firmes e verdadeiras
suas propostas e seus lances, inclusive os atos praticados diretamente ou por seu representante, excluida a responsabilidade do provedor
do sistema ou do 6rgdo ou entidade promotora da licitagdo por eventuais danos decorrentes de uso indevido das credenciais de acesso,
ainda que por terceiros.

3.5. E de responsabilidade do cadastrado conferir a exatiddo dos seus dados cadastrais no SICAF e manté-los atualizados junto aos
o6rgdos responsaveis pela informacédo, devendo proceder, imediatamente, a correcdo ou a alteracdo dos registros tao logo identifique
incorrecdo ou aqueles se tornem desatualizados.

3.5.1. A ndo observancia do disposto no subitem anterior poderd ensejar desclassificagao no momento da habilitagdo



4. DA PARTICIPACAO NO PREGAO.

4.1. Poderédo participar deste Pregdo interessados cujo ramo de atividade seja compativel com o objeto desta licitagdo, e que estejam com
Credenciamento regular no Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF, conforme disposto no art. 92 da IN
SEGES/MP n? 3, de 2018.

4.1.1. Os licitantes deverdo utilizar o certificado digital para acesso ao Sistema.

4.2. Serd concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de pequeno porte, para as sociedades cooperativas
mencionadas no artigo 34 da Lei n? 11.488, de 2007, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para o
microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar n® 123, de 2006.

4.3. Nao poderdo participar desta licitagao os interessados:

4.3.1. proibidos de participar de licitagdes e celebrar contratos administrativos, na forma da legislagao vigente;

4.3.2. que ndo atendam as condigdes deste Edital e seu(s) anexo(s);

4.3.3. estrangeiros que nao tenham representagao legal no Brasil com poderes expressos para receber citagao e responder administrativa
ou judicialmente;

4.3.4. que se enquadrem nas vedagoes previstas no artigo 92 da Lei n® 8.666, de 1993;

4.3.5. que estejam sob faléncia, concurso de credores, concordata ou em processo de dissolucdo ou liquidagao;

4.3.6. entidades empresariais que estejam reunidas em consoércio;

4.3.7. Organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa condigéo (Acérdao n® 746/2014-TCU-Plenario).

4.4. Como condigdo para participagdo no Pregdo, a licitante assinalara “sim” ou “n&o” em campo préprio do sistema eletrénico, relativo
as seguintes declaragées:

4.4.1. que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de 2006, estando apta a usufruir do tratamento
favorecido estabelecido em seus arts. 42 a 49;

4.4.1.1. nos itens exclusivos para participagao de microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo “ndo” impediré o
prosseguimento no certame;

4.4.1.2. nos itens em que a participagdo ndo for exclusiva para microempresas e empresas de pequeno porte, a assinalagdo do campo
“nao” apenas produzird o efeito de o licitante nao ter direito ao tratamento favorecido previsto na Lei Complementar n 123, de 2006,
mesmo que microempresa, empresa de pequeno porte.

4.4.2. que esta ciente e concorda com as condigbes contidas no Edital e seus anexos;

4.4.3. que cumpre os requisitos para a habilitacdo definidos no Edital e que a proposta apresentada estd em conformidade com as
exigéncias editalicias;

4.4.4. que inexistem fatos impeditivos para sua habilitagdo no certame, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores;
4.4.5. que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a
partir de 14 anos, na condigao de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicdo;

4.4.6. que a proposta foi elaborada de forma independente, nos termos da Instrucdo Normativa SLTI/MP n? 2, de 16 de setembro de
2009.

4.4.7. que ndo possui, em sua cadeia produtiva, empregados executando trabalho degradante ou for¢ado, observando o disposto nos
incisos III e IV do art. 12 e no inciso III do art. 52 da Constituicao Federal;

4.4.8. que os servigos sdo prestados por empresas que comprovem cumprimento de  reserva de cargos prevista em lei para pessoa com
deficiéncia ou para reabilitado da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagdo, conforme
disposto no art. 93 da Lei n? 8.213, de 24 de julho de 1991.

4.5. A declaragéo falsa relativa ao cumprimento de qualquer condigdo sujeitara o licitante as sangdes previstas em lei e neste Edital.

5. DA APRESENTACAO DA PROPOSTA E DOS DOCUMENTOS DE HABILITACAO

5.1. Os licitantes encaminhardo, exclusivamente por meio do sistema, concomitantemente com os documentos de habilitagdo exigidos no
edital, proposta com a descrigdo do objeto ofertado e o prego, até a data e o horario estabelecidos para abertura da sessao publica,
quando, entdo, encerrar-se-a automaticamente a etapa de envio dessa documentagéo.

5.2. O envio da proposta, acompanhada dos documentos de habilitagdo exigidos neste Edital, ocorrerd por meio de chave de acesso e
senha.

5.3. Os licitantes poderao deixar de apresentar os documentos de habilitacdo que constem do SICAF, assegurado aos demais licitantes o
direito de acesso aos dados constantes dos sistemas.

5.4. As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte deverdo encaminhar a documentacdo de habilitacdo, ainda que haja alguma
restrigao de regularidade fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, § 12 da LC n° 123, de 2006.

5.5. Incumbird ao licitante acompanhar as operagdes no sistema eletronico durante a sessao publica do Pregéo, ficando responsavel pelo
o6nus decorrente da perda de negdcios, diante da inobservancia de quaisquer mensagens emitidas pelo sistema ou de sua desconex&o.

5.6. Até a abertura da sessdo publica, os licitantes poderdo retirar ou substituir a proposta e os documentos de habilitagdo anteriormente
inseridos no sistema;

5.7. Néo serda estabelecida, nessa etapa do certame, ordem de classificagdo entre as propostas apresentadas, o que somente ocorrera
apos a realizacdo dos procedimentos de negociagéo e julgamento da proposta.

5.8. Os documentos que compdem a proposta e a habilitacdo do licitante melhor classificado somente serdo disponibilizados para
avaliagdo do pregoeiro e para acesso publico ap6s o encerramento do envio de lances.

6. DO PREENCHIMENTO DA PROPOSTA
6.1. O licitante deverd enviar sua proposta mediante o preenchimento, no sistema eletrénico, dos seguintes campos:

6.1.1. Valor unitdrio e total do item;

6.1.2. Marca;

6.1.3. Fabricante;

6.1.4. Descricao detalhada do objeto, contendo as informagdes similares a especificagcdo do Termo de Referéncia,



6.2. Todas as especificagdes do objeto contidas na proposta vinculam a Contratada.

6.3. Nos valores propostos estarao inclusos todos os custos operacionais, encargos previdenciarios, trabalhistas, tributérios, comerciais e
quaisquer outros que incidam direta ou indiretamente no fornecimento dos bens.

6.4. Os precgos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, serao de exclusiva responsabilidade do licitante, ndo lhe
assistindo o direito de pleitear qualquer alteracdo, sob alegagao de erro, omissdo ou qualquer outro pretexto.

6.5. O prazo de validade da proposta néo sera inferior a 90 (noventa) dias, a contar da data de sua apresentacdo.

6.6. Os licitantes devem respeitar os pregos maximos estabelecidos nas normas de regéncia de contratagdes publicas federais, quando
participarem de licitagdes publicas;

6.6.1. O descumprimento das regras supramencionadas pela Administragao por parte dos contratados pode ensejar a fiscalizagdo do
Tribunal de Contas da Unido e, apds o devido processo legal, gerar as seguintes consequéncias: assinatura de prazo para a adogao das
medidas necessarias ao exato cumprimento da lei, nos termos do art. 71, inciso IX, da Constituigao; ou condenacgao dos agentes publicos
responsaveis e da empresa contratada ao pagamento dos prejuizos ao erario, caso verificada a ocorréncia de superfaturamento por

sobrepreco na execucao do contrato.
7. DA ABERTURA DA SESSAO, CLASSIFICACAO DAS PROPOSTAS E FORMULAGCAO DE LANCES

7.1. A abertura da presente licitacdo dar-se-a4 em sessdo publica, por meio de sistema eletronico, na data, horario e local indicados neste
Edital.

7.2. O Pregoeiro verificara as propostas apresentadas, desclassificando desde logo aquelas que nao estejam em conformidade com os
requisitos estabelecidos neste Edital, contenham vicios insanaveis ou nao apresentem as especificagdes técnicas exigidas no Termo de
Referéncia.

7.2.1. Também sera desclassificada a proposta que identifique o licitante.

7.2.2. A desclassificagdo serd sempre fundamentada e registrada no sistema, com acompanhamento em tempo real por todos os
participantes.

7.2.3. A ndao desclassificagcdo da proposta ndo impede o seu julgamento definitivo em sentido contrario, levado a efeito na fase de
aceitacao.

7.3. O sistema ordenara automaticamente as propostas classificadas, sendo que somente estas participarédo da fase de lances.

7.4. O sistema disponibilizard campo préprio para troca de mensagens entre o Pregoeiro e os licitantes.

7.5. Iniciada a etapa competitiva, os licitantes deverdo encaminhar lances exclusivamente por meio do sistema eletronico, sendo
imediatamente informados do seu recebimento e do valor consignado no registro.

7.5.1. O lance devera ser ofertado pelo valor total do lote.

7.6. Os licitantes poderao oferecer lances sucessivos, observando o horario fixado para abertura da sessédo e as regras estabelecidas no
Edital.

7.7. O licitante somente podera oferecer lance de valor inferior ao ultimo por ele ofertado e registrado pelo sistema.

7.8. O intervalo minimo de diferenca de valores entre os lances, que incidird tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em
relacdo a proposta que cobrir a melhor oferta devera ser de R$ 1,00 (um real).

7.9. Serd adotado para o envio de lances no pregao eletronico o modo de disputa “aberto”, em que os licitantes apresentardo lances
publicos e sucessivos, com prorrogagdes.

7.10. A etapa de lances da sessao publica tera duracédo de dez minutos e, apos isso, sera prorrogada automaticamente pelo sistema

quando houver lance ofertado nos ultimos dois minutos do periodo de duragao da sessdo publica.

7.11. A prorrogacgao automatica da etapa de lances, de que trata o item anterior, sera de dois minutos e ocorrerd sucessivamente sempre
que houver lances enviados nesse periodo de prorrogagéao, inclusive no caso de lances intermediarios.

7.12. Néo havendo novos lances na forma estabelecida nos itens anteriores, a sessao publica encerrar-se-a automaticamente.

7.13. Encerrada a fase competitiva sem que haja a prorrogacéo automatica pelo sistema, podera o pregoeiro, assessorado pela equipe de
apoio, justificadamente, admitir o reinicio da sessdo publica de lances, em prol da consecugao do melhor prego.

7.14. Nao serao aceitos dois ou mais lances de mesmo valor, prevalecendo aquele que for recebido e registrado em primeiro lugar. 7.15.
Durante o transcurso da sessdo publica, os licitantes serdao informados, em tempo real, do valor do menor lance registrado, vedada a
identificacdo do licitante.

7.16. No caso de desconexao com o Pregoeiro, no decorrer da etapa competitiva do Pregéao, o sistema eletrénico podera permanecer
acessivel aos licitantes para a recepgao dos lances.

7.17. Quando a desconex&o do sistema eletrénico para o pregoeiro persistir por tempo superior a dez minutos, a sessdo publica sera
suspensa e reiniciada somente ap6s decorridas vinte e quatro horas da comunicagéo do fato pelo Pregoeiro aos participantes, no sitio
eletronico utilizado para divulgacédo.

7.18. O Critério de julgamento adotado serd o menor prego, conforme definido neste Edital e seus anexos.

7.19. Caso o licitante ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.

7.20. Em relacao a itens ndo exclusivos para participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, uma vez encerrada a etapa de
lances, sera efetivada a verificagdo automatica, junto a Receita Federal, do porte da entidade empresarial. O sistema identificard em
coluna prépria as microempresas e empresas de pequeno porte participantes, procedendo a comparagdo com os valores da primeira
colocada, se esta for empresa de maior porte, assim como das demais classificadas, para o fim de aplicar-se o disposto nos arts. 44 e 45
da LC n2 123, de 2006, regulamentada pelo Decreto n° 8.538, de 2015.

7.21. Nessas condigOes, as propostas de microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrarem na faixa de até 5% (cinco por
cento) acima da melhor proposta ou melhor lance serdo consideradas empatadas com a primeira colocada.

7.22. A melhor classificada nos termos do item anterior tera o direito de encaminhar uma ultima oferta para desempate, obrigatoriamente
em valor inferior ao da primeira colocada, no prazo de 5 (cinco) minutos controlados pelo sistema, contados apds a comunicagédo
automaética para tanto.



7.23. Caso a microempresa ou a empresa de pequeno porte melhor classificada desista ou ndo se manifeste no prazo estabelecido, serao
convocadas as demais licitantes microempresa e empresa de pequeno porte que se encontrem naquele intervalo de 5% (cinco por cento),
na ordem de classificagdo, para o exercicio do mesmo direito, no prazo estabelecido no subitem anterior.

7.24. No caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem nos
intervalos estabelecidos nos subitens anteriores, serd realizado sorteio entre elas para que se identifique aquela que primeiro podera
apresentar melhor oferta.

7.25. S6 podera haver empate entre propostas iguais (ndo seguidas de lances), ou entre lances finais da fase fechada do modo de disputa
aberto e fechado.

7.26. Havendo eventual empate entre propostas ou lances, o critério de desempate serd aquele previsto no art. 32, § 22, da Lei n° 8.666,
de 1993, assegurando-se a preferéncia, sucessivamente, aos bens produzidos:

7.26.1. no pais;

7.26.2. por empresas brasileiras;

7.26.3. por empresas que invistam em pesquisa e no desenvolvimento de tecnologia no Pais;

7.26.4. por empresas que comprovem cumprimento de reserva de cargos prevista em lei para pessoa com deficiéncia ou para reabilitado
da Previdéncia Social e que atendam as regras de acessibilidade previstas na legislagéo.

7.27. Persistindo o empate, a proposta vencedora sera sorteada pelo sistema eletrénico dentre as propostas ou os lances empatados.

7.28. Encerrada a etapa de envio de lances da sessao publica, o pregoeiro devera encaminhar, pelo sistema eletrénico, contraproposta ao
licitante que tenha apresentado o melhor prego, para que seja obtida melhor proposta, vedada a negociagdo em condigbes diferentes das
previstas neste Edital.

7.28.1. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

7.28.2. O pregoeiro solicitara ao licitante melhor classificado que, no prazo de 02 (duas) horas, envie a proposta adequada ao ultimo
lance ofertado apds a negociagao realizada, acompanhada, se for o caso, dos documentos complementares, quando necessarios a
confirmacgao daqueles exigidos neste Edital e ja apresentados.

7.29. Apds a negociagao do prego, o Pregoeiro iniciard a fase de aceitagdo e julgamento da proposta.

8. DA ACEITABILIDADE DA PROPOSTA VENCEDORA.

8.1. Encerrada a etapa de negociagdo, o pregoeiro examinard a proposta classificada em primeiro lugar quanto a adequacéo ao objeto e a
compatibilidade do preco em relacdo ao méaximo estipulado para contratagdo neste Edital e em seus anexos, observado o disposto no
parégrafo tnico do art. 72 e no § 92 do art. 26 do Decreto n.2 10.024/2019.

8.2. O licitante qualificado como produtor rural pessoa fisica deverd incluir, na sua proposta, os percentuais das contribui¢des previstas
no art. 176 da Instrucdo Normativa RFB n. 971, de 2009, em razao do disposto no art. 184, inciso V, sob pena de desclassificacdo.

8.3. Sera desclassificada a proposta ou o lance vencedor, apresentar preco final superior ao pre¢o maximo fixado (Acérdao n® 1455/2018 -
TCU - Plenario), desconto menor do que o minimo exigido ou que apresentar prego manifestamente inexequivel.

8.3.1. Considera-se inexequivel a proposta que apresente pregos global ou unitarios simbolicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis
com os precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos, ainda que o ato convocatorio da licitagdo nédo
tenha estabelecido limites minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagées de propriedade do proéprio licitante, para os

quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da remuneracédo.

8.4. Qualquer interessado podera requerer que se realizem diligéncias para aferir a exequibilidade e a legalidade das propostas, devendo

apresentar as provas ou os indicios que fundamentam a suspeita;

8.5. Na hipdtese de necessidade de suspensdo da sessdo publica para a realizagdo de diligéncias, com vistas ao saneamento das
propostas, a sessdo publica somente podera ser reiniciada mediante aviso prévio no sistema com, no minimo, vinte e quatro horas de
antecedéncia, e a ocorréncia sera registrada em ata;

8.6. O Pregoeiro podera convocar o licitante para enviar documento digital complementar, por meio de funcionalidade disponivel no
sistema, no prazo de 02 (duas) horas,sob pena de nédo aceita¢do da proposta.

8.6.1. E facultado ao pregoeiro prorrogar o prazo estabelecido, a partir de solicitagdo fundamentada feita no chat pelo licitante, antes de
findo o prazo.

8.6.2. Dentre os documentos passiveis de solicitagdo pelo Pregoeiro, destacam-se os que contenham as caracteristicas do material
ofertado, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, além de outras informacoOes pertinentes, a exemplo de catalogos,
folhetos ou propostas, encaminhados por meio eletronico, ou, se for o caso, por outro meio e prazo indicados pelo Pregoeiro, sem prejuizo
do seu ulterior envio pelo sistema eletronico, sob pena de nédo aceitagdo da proposta=

8.7. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, o Pregoeiro examinard a proposta ou lance subsequente, e, assim

sucessivamente, na ordem de classificagao.
8.8. Havendo necessidade, o Pregoeiro suspendera a sesséo, informando no “chat” a nova data e horério para a sua continuidade.

8.9. O Pregoeiro podera encaminhar, por meio do sistema eletronico, contraproposta ao licitante que apresentou o lance mais vantajoso,
com o fim de negociar a obten¢do de melhor prego, vedada a negociagao em condigoes diversas das previstas neste Edital.

8.9.1. Também nas hip6teses em que o Pregoeiro nédo aceitar a proposta e passar a subsequente, podera negociar com o licitante para

que seja obtido preco melhor.
8.9.2. A negociagao sera realizada por meio do sistema, podendo ser acompanhada pelos demais licitantes.

8.10. Nos itens nao exclusivos para a participacdo de microempresas e empresas de pequeno porte, sempre que a proposta ndo for aceita,
e antes de o Pregoeiro passar a subsequente, havera nova verificagao, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos
artigos 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida, se for o caso.

8.11. Encerrada a andlise quanto a aceitagdo da proposta, o pregoeiro verificard a habilitagcdo do licitante, observado o disposto neste
Edital.



9. DA HABILITACAO

9.1. Como condigdo prévia ao exame da documentacédo de habilitacdo do licitante detentor da proposta classificada em primeiro
lugar, o Pregoeiro verificard o eventual descumprimento das condigdes de participacdo, especialmente quanto a existéncia de
sancdo que impega a participagao no certame ou a futura contratagdo, mediante a consulta aos seguintes cadastros:
a) SICAF;
b) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Uniao
(www.portaldatransparencia.gov.br/ceis);
c) Cadastro Nacional de Condenacgoes Civeis por Atos de Improbidade Administrativa, mantido pelo Conselho Nacional de Justica
(www.cnj.jus.br/improbidade adm/consultar requerido.php).
d) Lista de Inidoneos e o Cadastro Integrado de Condenagdes por Ilicitos Administrativos - CADICON, mantidos pelo Tribunal de
Contas da Unido - TCU;

9.1.1. Para a consulta de licitantes pessoa juridica poderd haver a substituicdo das consultas das alineas “b”, “c” e “d” acima pela

Consulta Consolidada de Pessoa Juridica do TCU (https://certidoesapf.apps.tcu.gov.br/)

9.1.2. A consulta aos cadastros serd realizada em nome da empresa licitante e também de seu sécio majoritario, por forga do artigo 12 da
Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela pratica de ato de improbidade administrativa, a
proibigdo de contratar com o Poder Publico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja sdcio majoritario.

9.1.2.1. Caso conste na Consulta de Situagdo do Fornecedor a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara para
verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

9.1.2.2. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.
9.1.2.3. O licitante serd convocado para manifestagdo previamente a sua desclassificagao.
9.1.3. Constatada a existéncia de sangéo, o Pregoeiro reputaré o licitante inabilitado, por falta de condigédo de participag&o.

9.1.4. No caso de inabilitagdo, havera nova verificagdo, pelo sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos arts. 44 e 45 da
Lei Complementar n2 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes estabelecida para aceita¢do da proposta subsequente.

9.2. Caso atendidas as condigbes de participacao, a habilitagao do licitantes sera verificada por meio do SICAF, nos documentos por ele
abrangidos em relagao a habilitagdo juridica, a regularidade fiscal e trabalhista, a qualificagdo econdmica financeira e habilitagdo técnica,
conforme o disposto na Instrugao Normativa SEGES/MP n? 03, de 2018.

9.2.1. O interessado, para efeitos de habilitacdo prevista na Instrucdao Normativa SEGES/MP n? 03, de 2018 mediante utilizagdo do
sistema, devera atender as condigOes exigidas no cadastramento no SICAF até o terceiro dia util anterior a data prevista para

recebimento das propostas;

9.2.2. E dever do licitante atualizar previamente as comprovacdes constantes do SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da
sessdo publica, ou encaminhar, em conjunto com a apresentacédo da proposta, a respectiva documentagéao atualizada.

9.2.3. O descumprimento do subitem acima implicard a inabilitagdo do licitante, exceto se a consulta aos sitios eletronicos oficiais
emissores de certidOes feita pelo Pregoeiro lograr éxito em encontrar a(s) certiddo(ées) valida(s), conforme art. 43, §32, do Decreto
10.024, de 2019.

9.3. Havendo a necessidade de envio de documentos de habilitagdo complementares, necessarios a confirmacdo daqueles exigidos neste
Edital e ja apresentados, o licitante sera convocado a encaminhéa-los, em formato digital, via sistema, no prazo de 02 (duas) horas, sob
pena de inabilitagdo.

9.4. Somente havera a necessidade de comprovagédo do preenchimento de requisitos mediante apresentagdo dos documentos originais

nao-digitais quando houver davida em relagao a integridade do documento digital.
9.5. Néo serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicagdao de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

9.6. Se o licitante for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o licitante for a filial, todos os documentos
deverdo estar em nome da filial, exceto aqueles documentos que, pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em

nome da matriz.

9.6.1. Serdao aceitos registros de CNP]J de licitante matriz e filial com diferencas de niimeros de documentos pertinentes ao CND e ao
CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizacdo do recolhimento dessas contribuicoes.

9.7. Ressalvado o disposto no item 5.3, os licitantes deverdo encaminhar, nos termos deste Edital, a documentacdo relacionada nos itens

a seguir, para fins de habilitacdo:
9.8. Habilitac¢ao juridica:

9.8.1. No caso de empresario individual: inscrigdo no Registro Ptublico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva
sede;

9.8.2. Em se tratando de microempreendedor individual - MEI: Certificado da Condigao de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja
aceitacdo ficard condicionada a verificagao da autenticidade no sitio www.portaldoempreendedor.gov.br;

9.8.3. No caso de sociedade empresaria ou empresa individual de responsabilidade limitada - EIRELI: ato constitutivo, estatuto ou
contrato social em vigor, devidamente registrado na Junta Comercial da respectiva sede, acompanhado de documento comprobatério de

seus administradores;

9.8.4. inscri¢do no Registro Publico de Empresas Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz, no caso de



ser o participante sucursal, filial ou agéncia;

9.8.5. No caso de sociedade simples: inscrigdo do ato constitutivo no Registro Civil das Pessoas Juridicas do local de sua sede,
acompanhada de prova da indicagdo dos seus administradores;

9.8.6. No caso de cooperativa: ata de fundacgao e estatuto social em vigor, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado
na Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, bem como o registro de que trata o art. 107 da
Lein?5.764, de 1971;

9.8.7. (SUPRESSAO).

9.8.8. (SUPRESSAO).

9.8.9. No caso de empresa ou sociedade estrangeira em funcionamento no Pais: decreto de autorizagéo;

9.8.10. (SUPRESSAO).

9.8.11. Os documentos acima deverao estar acompanhados de todas as alteragdes ou da consolidacao respectiva;

9.9. Regularidade fiscal e trabalhista:

9.9.1. prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

9.9.2. prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacao de certiddo expedida conjuntamente pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela Procuradoria-Geral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os créditos
tributarios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade Social, nos termos
da Portaria Conjunta n® 1.751, de 02/10/2014, do Secretédrio da Receita Federal do Brasil e da Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.
9.9.3. prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servigo (FGTS);

9.9.4. prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a justiga do trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa ou
positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidagédo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-Lei n® 5.452, de
12 de maio de 1943;

9.9.5. prova de inscrigdao no cadastro de contribuintes estadual, relativo ao domicilio ou sede do licitante, pertinente ao seu ramo de
atividade e compativel com o objeto contratual;

9.9.6. prova de regularidade com a Fazenda Estadual do domicilio ou sede do licitante, relativa a atividade em cujo exercicio contrata ou
concorre;

9.9.7. caso o licitante seja considerado isento dos tributos estaduais relacionados ao objeto licitatério, devera comprovar tal condigédo

mediante declaragdo da Fazenda Estadual do seu domicilio ou sede, ou outra equivalente, na forma da lei;

9.9.8. caso o licitante detentor do menor precgo seja qualificado como microempresa ou empresa de pequeno porte devera apresentar toda
a documentacao exigida para efeito de comprovacgao de regularidade fiscal, mesmo que esta apresente alguma restri¢cdo, sob pena de
inabilitagao.

9.10. Qualificacao Econdémico-Financeira.

9.10.1. certiddo negativa de faléncia expedida pelo distribuidor da sede da pessoa juridica;

9.10.2. balango patrimonial e demonstracoes contdbeis do ultimo exercicio social, ja exigiveis e apresentados na forma da lei, que
comprovem a boa situacdo financeira da empresa, vedada a sua substituicdo por balancetes ou balangos provisdrios, podendo ser

atualizados por indices oficiais quando encerrado ha mais de 3 (trés) meses da data de apresentacdo da proposta;

9.10.2.1. No caso de fornecimento de bens para pronta entrega, nao sera exigido da licitante qualificada como microempresa ou empresa
de pequeno porte, a apresentacdo de balanco patrimonial do ultimo exercicio financeiro. (Art. 32 do Decreto n? 8.538, de 2015);

9.10.2.2. no caso de empresa constituida no exercicio social vigente, admite-se a apresentagdo de balango patrimonial e demonstragées
contdbeis referentes ao periodo de existéncia da sociedade;

9.10.2.3. é admissivel o balango intermediario, se decorrer de lei ou contrato social/estatuto social.

9.10.2.4. Caso o licitante seja cooperativa, tais documentos deverdo ser acompanhados da ultima auditoria contédbil-financeira, conforme
dispde o artigo 112 da Lei n? 5.764, de 1971, ou de uma declaragao, sob as penas da lei, de que tal auditoria nao foi exigida pelo 6rgao
fiscalizador;
9.10.3. A comprovagdo da situacdo financeira da empresa sera constatada mediante obtencdo de indices de Liquidez Geral (LG),
Solvéncia Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), superiores a 1 ( um) resultantes da aplicacdo das férmulas:

Ativo Circulante + Realizavel a Longo Prazo

1G =
Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
sG Ativo Total
B Passivo Circulante + Passivo Nao Circulante
Ativo Circulante
IC =

Passivo Circulante

9.10.4. As empresas que apresentarem resultado inferior ou igual a 1(um) em qualquer dos indices de Liquidez Geral (LG), Solvéncia
Geral (SG) e Liquidez Corrente (LC), deverdao comprovar, considerados os riscos para a Administragao, e, a critério da autoridade
competente, o capital minimo ou o patriménio liquido minimo de 3% (trés por cento) do valor estimado da contratagdo ou do item

pertinente.



9.11. Qualificacao Técnica

9.11.1. Comprovacédo de aptiddo para o fornecimento de bens em caracteristicas, quantidades e prazos compativeis com o objeto desta
licitagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentagdo de atestados fornecidos por pessoas juridicas de direito ptublico ou privado.

9.11.1.1. Para fins da comprovagdo de que trata este subitem, os atestados deverdo dizer respeito a contratos executados com as
seguintes caracteristicas minimas:

9.11.1.1.1. Que comprove capacidade de fabricacao dos itens objeto desta licitagéo; e
9.11.1.1.2. Que comprove capacidade de instalacao de itens objeto desta licitacao.
9.11.2. (SUPRESSAO)

9.12. (SUPRESSAO)
9.13. O licitante enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento diferenciado
previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estard dispensado (a) da prova de inscrigdo nos cadastros de contribuintes estadual e

municipal e (b) da apresentagao do balango patrimonial e das demonstragdes contabeis do ultimo exercicio.

9.14. A existéncia de restrigdo relativamente a regularidade fiscal e trabalhista ndo impede que a licitante qualificada como
microempresa ou empresa de pequeno porte seja declarada vencedora, uma vez que atenda a todas as demais exigéncias do edital.

9.14.1. A declaracdo do vencedor acontecera no momento imediatamente posterior a fase de habilitag&o.

9.15. Caso a proposta mais vantajosa seja ofertada por licitante qualificada como microempresa ou empresa de pequeno porte, e uma vez
constatada a existéncia de alguma restrigdo no que tange a regularidade fiscal e trabalhista, a mesma sera convocada para, no prazo de 5
(cinco) dias tuteis, apo6s a declaragao do vencedor, comprovar a regularizagdo. O prazo podera ser prorrogado por igual periodo, a critério
da administragédo publica, quando requerida pelo licitante, mediante apresentacao de justificativa.

9.16. A nado-regularizagao fiscal e trabalhista no prazo previsto no subitem anterior acarretara a inabilitagao do licitante, sem prejuizo das
sangoes previstas neste Edital, sendo facultada a convocagao dos licitantes remanescentes, na ordem de classificagdo. Se, na ordem de
classificacdo, seguir-se outra microempresa, empresa de pequeno porte ou sociedade cooperativa com alguma restrigdo na documentacéo

fiscal e trabalhista, serda concedido o mesmo prazo para regularizagao.

9.17. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, o Pregoeiro suspendera a sessao, informando no “chat”
a nova data e horério para a continuidade da mesma.

9.18. Serd inabilitado o licitante que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por ndo apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou
apresenta-los em desacordo com o estabelecido neste Edital.

9.19. Nos itens nao exclusivos a microempresas e empresas de pequeno porte, em havendo inabilitagdo, haverd nova verificagao, pelo
sistema, da eventual ocorréncia do empate ficto, previsto nos artigos 44 e 45 da LC n? 123, de 2006, seguindo-se a disciplina antes
estabelecida para aceitagdo da proposta subsequente.

9.20. (SUPRESSAO)

9.21 Constatado o atendimento as exigéncias de habilitacao fixadas no Edital, o licitante serd declarado vencedor.

10. DO ENCAMINHAMENTO DA PROPOSTA VENCEDORA

10.1. A proposta final do licitante declarado vencedor devera ser encaminhada no prazo de 02 (duas) horas, a contar da solicitacdo do
Pregoeiro no sistema eletrénico e devera:

10.1.1. ser redigida em lingua portuguesa, datilografada ou digitada, em uma via, sem emendas, rasuras, entrelinhas ou ressalvas,
devendo a ultima folha ser assinada e as demais rubricadas pelo licitante ou seu representante legal.

10.1.2. conter a indicagao do banco, nimero da conta e agéncia do licitante vencedor, para fins de pagamento.

10.2. A proposta final devera ser documentada nos autos e sera levada em consideragao no decorrer da execucao do contrato e aplicacdo
de eventual sangdo a Contratada, se for o caso.

10.2.1. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta, tais como marca, modelo, tipo, fabricante e procedéncia, vinculam a
Contratada.

10.3. Os pregos deverao ser expressos em moeda corrente nacional, o valor unitario em algarismos e o valor global em algarismos e por
extenso (art. 52 da Lei n? 8.666/93).

10.3.1. Ocorrendo divergéncia entre os precgos unitarios e o prego global, prevalecerao os primeiros; no caso de divergéncia entre os
valores numéricos e os valores expressos por extenso, prevalecerao estes ultimos.

10.4. A oferta devera ser firme e precisa, limitada, rigorosamente, ao objeto deste Edital, sem conter alternativas de prego ou de qualquer
outra condigdo que induza o julgamento a mais de um resultado, sob pena de desclassificagdo.

10.5. A proposta deverd obedecer aos termos deste Edital e seus Anexos, ndo sendo considerada aquela que nao corresponda as
especificagoes ali contidas ou que estabelega vinculo a proposta de outro licitante.

10.6. As propostas que contenham a descrigao do objeto, o valor e os documentos complementares estardo disponiveis na internet, apds a
homologacao.

11. DOS RECURSOS

11.1. Declarado o vencedor e decorrida a fase de regularizacédo fiscal e trabalhista da licitante qualificada como microempresa ou
empresa de pequeno porte, se for o caso, sera concedido o prazo de no minimo trinta minutos, para que qualquer licitante manifeste a
intengdo de recorrer, de forma motivada, isto €, indicando contra qual(is) decisao(0es) pretende recorrer e por quais motivos, em campo
proprio do sistema.

11.2. Havendo quem se manifeste, cabera ao Pregoeiro verificar a tempestividade e a existéncia de motivagdao da intengdo de recorrer,

para decidir se admite ou néo o recurso, fundamentadamente.



11.2.1. Nesse momento o Pregoeiro nao adentrara no mérito recursal, mas apenas verificard as condigdes de admissibilidade do recurso.
11.2.2. A falta de manifestagdo motivada do licitante quanto a intengéo de recorrer importara a decadéncia desse direito.

11.2.3. Uma vez admitido o recurso, o recorrente terd, a partir de entdo, o prazo de trés dias para apresentar as razoes, pelo sistema
eletronico, ficando os demais licitantes, desde logo, intimados para, querendo, apresentarem contrarrazdes também pelo sistema
eletrénico, em outros trés dias, que comegardo a contar do término do prazo do recorrente, sendo-lhes assegurada vista imediata dos
elementos indispenséaveis a defesa de seus interesses.

11.3. O acolhimento do recurso invalida tao somente os atos insuscetiveis de aproveitamento.

11.4. Os autos do processo permanecerao com vista franqueada aos interessados, no endereco constante neste Edital.
12. DA REABERTURA DA SESSAO PUBLICA

12.1. A sessdo publica podera ser reaberta:

12.1.1. Nas hipéteses de provimento de recurso que leve a anulacgdo de atos anteriores a realizagdo da sessdo publica precedente

ou em que seja anulada a prépria sessdo publica, situagdo em que serdo repetidos os atos anulados e os que dele dependam.

12.1.2. Quando houver erro na aceitagao do pregco melhor classificado ou quando o licitante declarado vencedor nao assinar o
contrato, ndo retirar o instrumento equivalente ou ndo comprovar a regularizacao fiscal e trabalhista, nos termos do art. 43, §1°
da LC n? 123/2006. Nessas hipdteses, serdo adotados os procedimentos imediatamente posteriores ao encerramento da etapa de

lances.
12.2. Todos os licitantes remanescentes deverao ser convocados para acompanhar a sessao reaberta.
12.2.1. A convocacao se dard por meio do sistema eletronico (“chat”), e-mail, de acordo com a fase do procedimento licitatério.

12.2.2. A convocagéo feita por e-mail dar-se-a de acordo com os dados contidos no SICAF, sendo responsabilidade do licitante
manter seus dados cadastrais atualizados.

13. DA ADJUDICACAO E HOMOLOGACAO

13.1. O objeto da licitagao sera adjudicado ao licitante declarado vencedor, por ato do Pregoeiro, caso nédo haja interposigao de recurso,
ou pela autoridade competente, apds a regular decisdo dos recursos apresentados.

13.2. Ap6s a fase recursal, constatada a regularidade dos atos praticados, a autoridade competente homologara o procedimento
licitatorio.

14. DA GARANTIA DE EXECUGCAO

14.1. Nao havera exigéncia de garantia de execugdo para a presente contratacao.

15. DA GARANTIA CONTRATUAL DOS BENS

15.1. Nao havera exigéncia de garantia contratual dos bens fornecidos na presente contratagao..

16. DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

6.1. Homologado o resultado da licitagdo, tera o adjudicatario o prazo de 03 (trés) dias, contados a partir da data de sua
convocacdo, para assinar a Ata de Registro de Precos, cujo prazo de validade encontra-se nela fixado, sob pena de decair do
direito a contratagdo, sem prejuizo das sangdes previstas neste Edital.

16.2. Alternativamente a convocagédo para comparecer perante o érgdo ou entidade para a assinatura da Ata de Registro de
Precos, a Administracao poderd encaminhd-la para assinatura, mediante correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou
meio eletronico, para que seja assinada e devolvida no prazo de 03 (trés) dias, a contar da data de seu recebimento.

16.3. O prazo estabelecido no subitem anterior para assinatura da Ata de Registro de Precos podera ser prorrogado uma unica
vez, por igual periodo, quando solicitado pelo(s) licitante(s) vencedor(s), durante o seu transcurso, e desde que devidamente

aceito.

16.4. Serdo formalizadas tantas Atas de Registro de Pregos quanto necessdrias para o registro de todos os itens constantes no
Termo de Referéncia, com a indicagéo do licitante vencedor, a descricédo do(s) item(ns), as respectivas quantidades, pregos
registrados e demais condigdes.

16.4.1. Sera incluido na ata, sob a forma de anexo, o registro dos licitantes que aceitarem cotar os bens ou servigos com pregos
iguais aos do licitante vencedor na sequéncia da classificagdo do certame, excluido o percentual referente a margem de
preferéncia, quando o objeto ndo atender aos requisitos previstos no art. 32 da Lei n? 8.666, de 1993;

17. DO TERMO DE CONTRATO OU INSTRUMENTO EQUIVALENTE

17.1. Ap6s a homologacgédo da licitagdo, em sendo realizada a contratagéo, sera firmado Termo de Contrato ou emitido instrumento
equivalente.

17.2. O adjudicatério tera o prazo de 03N(trés)idiasuteis, contados a partir da data de sua convocacio, para assinar o Termo de
Contrato ou aceitar instrumento equivalente, conforme o caso (Nota de Empenho/Carta Contrato/Autorizacao), sob pena de decair
do direito a contratagao, sem prejuizo das sang¢des previstas neste Edital.



17.2.1. Alternativamente a convocag&do para comparecer perante o 6rgao ou entidade para a assinatura do Termo de Contrato ou
aceite do instrumento equivalente, a Administragdo podera encaminhd-lo para assinatura ou aceite da Adjudicataria, mediante
correspondéncia postal com aviso de recebimento (AR) ou meio eletrénico, para que seja assinado ou aceito no prazo de 03 (tres)
dias, a contar da data de seu recebimento.

17.2.2. O prazo previsto no subitem anterior poderd ser prorrogado, por igual periodo, por solicitagao justificada do adjudicatario
e aceita pela Administracdo.

17.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida a empresa adjudicada, implica no reconhecimento de
que:

17.3.1. referida Nota estd substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali estabelecida as disposigoes da Lei n? 8.666, de
1993;

17.3.2. a contratada se vincula a sua proposta e as previsdes contidas no edital e seus anexos;

17.3.3. a contratada reconhece que as hipéteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos artigos 77 e 78 da Lei n2 8.666/93 e reconhece os
direitos da Administragdo previstos nos artigos 79 e 80 da mesma Lei.

17.4. O prazo de vigéncia da contratagdo é de 12 (doze) meses prorrogavel conforme previsao no instrumento contratual ou no
termo de referéncia.

17.5. Previamente a contratagdo a Administracdo realizard consulta ao SICAF para identificar possivel suspenséo temporaria de
participagdo em licitagdo, no d&mbito do érgédo ou entidade, proibigédo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrucao Normativa n? 3, de 26 de abril de 2018, e nos termos do art.
69, I1I, da Lei n® 10.522, de 19 de julho de 2002, consulta prévia ao CADIN.

17.5.1. Nos casos em que houver necessidade de assinatura do instrumento de contrato, e o fornecedor nédo estiver inscrito no
SICAF, este devera proceder ao seu cadastramento, sem 6nus, antes da contratagdo.

17.5.2. Na hipdtese de irregularidade do registro no SICAF, o contratado deverd regularizar a sua situagdo perante o cadastro no
prazo de até 05 (cinco) dias uteis, sob pena de aplicacdao das penalidades previstas no edital e anexos.

17.6. Na assinatura do contrato ou da ata de registro de pregos, sera exigida a comprovacgao das condi¢des de habilitagdo consignadas no

edital, que deverdo ser mantidas pelo licitante durante a vigéncia do contrato ou da ata de registro de pregos.

17.7. Na hipdtese de o vencedor da licitagdo nao comprovar as condi¢gdes de habilitagdo consignadas no edital ou se recusar a assinar o
contrato ou a ata de registro de pregos, a Administragdo, sem prejuizo da aplicagdo das sangOes das demais cominagdes legais cabiveis a
esse licitante, poderd convocar outro licitante, respeitada a ordem de classificacédo, para, apos a comprovacdo dos requisitos para
habilitagdo, analisada a proposta e eventuais documentos complementares e, feita a negociacdo, assinar o contrato ou a ata de registro
de precos.

18. DO REAJUSTAMENTO EM SENTIDO GERAL

18.1. As regras acerca do reajustamento em sentido geral do valor contratual sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este
Edital.

19. DO RECEBIMENTO DO OBJETO E DA FISCALIZACAO

19.1. Os critérios de recebimento e aceitagdo do objeto e de fiscalizagéo estdo previstos no Termo de Referéncia.
20. DAS OBRIGACOES DA CONTRATANTE E DA CONTRATADA

20.1. As obrigagOes da Contratante e da Contratada sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia.

21. DO PAGAMENTO

21.1. As regras acerca do pagamento sdo as estabelecidas no Termo de Referéncia, anexo a este Edital.

22. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS.

22.1. Comete infragdo administrativa, nos termos da Lei n? 10.520, de 2002, o licitante/adjudicatario que:

22.1.1. nao assinar o termo de contrato ou aceitar/retirar o instrumento equivalente, quando convocado dentro do prazo de validade da
proposta;

22.1.2. nao assinar a ata de registro de pregos, quando cabivel;

22.1.3. apresentar documentacédo falsa;

22.1.4. deixar de entregar os documentos exigidos no certame;

22.1.5. ensejar o retardamento da execucdo do objeto;

22.1.6. ndo mantiver a proposta;

22.1.7. cometer fraude fiscal;

22.1.8. comportar-se de modo inidoéneo;

22.2. As sangdes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em pregédo para registro de pregos que,
convocados, ndo honrarem o compromisso assumido injustificadamente.

22.3. Considera-se comportamento inidoneo, entre outros, a declaracdo falsa quanto as condi¢des de participagdo, quanto ao
enquadramento como ME/EPP ou o conluio entre os licitantes, em qualquer momento da licitagdo, mesmo apds o encerramento da fase
de lances.

22.4. O licitante/adjudicatario que cometer qualquer das infragdes discriminadas nos subitens anteriores ficard sujeito, sem prejuizo da



responsabilidade civil e criminal, as seguintes sangoes:

22.4.1. Adverténcia por faltas leves, assim entendidas como aquelas que ndo acarretarem prejuizos significativos ao objeto da
contratagdo;

22.4.2. Multa de B0%NFinteporicento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s) pela conduta do licitante;

22.4.3. Suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o 6rgao, entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragéo
Puablica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

22.4.4. Impedimento de licitar e de contratar com a Unido e descredenciamento no SICAF, pelo prazo de até cinco anos;

22.5. Declaracgéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administracdo Publica, enquanto perdurarem os motivos determinantes
da punigao ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre
que a Contratada ressarcir a Contratante pelos prejuizos causados;

22.6. A penalidade de multa pode ser aplicada cumulativamente com as demais sangoes.

22.7. Se, durante o processo de aplicagdo de penalidade, se houver indicios de pratica de infragdo administrativa tipificada pela Lei n®
12.846, de 12 de agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou estrangeira, copias do processo administrativo
necessarias a apuragao da responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente, com despacho fundamentado,
para ciéncia e decisdo sobre a eventual instauragao de investigagdo preliminar ou Processo Administrativo de Responsabilizagdo - PAR.
22.8. A apuragédo e o julgamento das demais infragées administrativas ndo consideradas como ato lesivo a Administragéo Publica nacional
ou estrangeira nos termos da Lei n® 12.846, de 12 de agosto de 2013, seguirao seu rito normal na unidade administrativa.

22.9. O processamento do PAR ndo interfere no seguimento regular dos processos administrativos especificos para apuragdao da
ocorréncia de danos e prejuizos a Administragdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa juridica, com ou sem a
participagao de agente publico.

22.10. Caso o valor da multa nao seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera
cobrar o valor remanescente judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

22.11. A aplicagao de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo administrativo que assegurard o contraditério e a
ampla defesa ao licitante/adjudicatéario, observando-se o procedimento previsto na Lei n® 8.666, de 1993, e subsidiariamente na Lei n®
9.784, de 1999.

22.12. A autoridade competente, na aplicagdo das sangoes, levard em consideragao a gravidade da conduta do infrator, o carater
educativo da pena, bem como o dano causado a Administragao, observado o principio da proporcionalidade.

22.13. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

22.14. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagédo estdo previstas no Termo de Referéncia.

23. DA FORMACAO DO CADASTRO DE RESERVA

23.1. Apds o encerramento da etapa competitiva, os licitantes poderdo reduzir seus precgos ao valor da proposta do licitante mais bem
classificado.

23.2. A apresentagdo de novas propostas na forma deste item n&do prejudicard o resultado do certame em relagdo ao licitante melhor
classificado.

23.3. Havendo um ou mais licitantes que aceitem cotar suas propostas em valor igual ao do licitante vencedor, estes serdo classificados
segundo a ordem da ultima proposta individual apresentada durante a fase competitiva.

23.4. Esta ordem de classificagdo dos licitantes registrados deverd ser respeitada nas contratagbes e somente sera utilizada acaso o
melhor colocado no certame ndo assine a ata ou tenha seu registro cancelado nas hipdteses previstas nos artigos 20 e 21 do Decreto n°
7.892/213.

24. DA IMPUGNACAO AO EDITAL E DO PEDIDO DE ESCLARECIMENTO

24.1. Até 03 (trés) dias uteis antes da data designada para a abertura da sessdo publica, qualquer pessoa poderd impugnar este Edital.
24.2. A impugnacédo poderd ser realizada por forma eletrénica, pelo e-mail licitacao.cpla@ifb.edu.br, ou por peticdo dirigida ou

protocolada no endereco Rodovia DF 128, Km 21, Zona Rural, Planaltina-DF, IFB/Campus Planaltina, segao Coordenagéo de Aquisigdes e

24.3. Caberd ao Pregoeiro, auxiliado pelos responsdveis pela elaboracéo deste Edital e seus anexos, decidir sobre a impugnacao no prazo
de até dois dias uteis contados da data de recebimento da impugnagao.

24.4. Acolhida a impugnacéo, sera definida e publicada nova data para a realizagdo do certame.

24.5. Os pedidos de esclarecimentos referentes a este processo licitatério deverao ser enviados ao Pregoeiro, até 03 (trés) dias uteis
anteriores a data designada para abertura da sessdo publica, exclusivamente por meio eletronico via internet, no enderego indicado no
Edital.

24.6. O pregoeiro respondera aos pedidos de esclarecimentos no prazo de dois dias uteis, contado da data de recebimento do pedido, e
podera requisitar subsidios formais aos responséaveis pela elaboragao do edital e dos anexos.

24.7. As impugnacoes e pedidos de esclarecimentos nao suspendem os prazos previstos no certame.

24.7.1. A concessdo de efeito suspensivo a impugnagdo é medida excepcional e devera ser motivada pelo pregoeiro, nos autos do
processo de licitacao.

24.8. As respostas aos pedidos de esclarecimentos serao divulgadas pelo sistema e vinculardo os participantes e a administragao.

25. DAS DISPOSICOES GERAIS

25.1. Da sessdo publica do Pregédo divulgar-se-a Ata no sistema eletrénico.

25.2. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impeca a realizagdo do certame na data marcada, a sessdo
serd automaticamente transferida para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde que n&o
haja comunicagdo em contrario, pelo Pregoeiro.

25.3. Todas as referéncias de tempo no Edital, no aviso e durante a sesséo publica observaréo o horario de Brasilia - DF.

25.4. No julgamento das propostas e da habilitagdo, o Pregoeiro poderd sanar erros ou falhas que n&o alterem a substdncia das
propostas, dos documentos e sua validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a todos, atribuindo-
lhes validade e eficécia para fins de habilitagdo e classificagéo.



25.5. A homologagéo do resultado desta licitagdo nao implicard direito a contratagao.

25.6. As normas disciplinadoras da licitacao serdo sempre interpretadas em favor da ampliacao da disputa entre os interessados, desde
que ndo comprometam o interesse da Administragao, o principio da isonomia, a finalidade e a seguranca da contratagao.

25.7. Os licitantes assumem todos os custos de preparacdo e apresentacdo de suas propostas e a Administracdo nédo sera, em nenhum
caso, responsavel por esses custos, independentemente da conducdo ou do resultado do processo licitatorio.

25.8. Na contagem dos prazos estabelecidos neste Edital e seus Anexos, excluir-se-a o dia do inicio e incluir-se-4 o do vencimento. Sé se
iniciam e vencem os prazos em dias de expediente na Administracao.

25.9. O desatendimento de exigéncias formais n&o essenciais ndo importard o afastamento do licitante, desde que seja possivel o
aproveitamento do ato, observados os principios da isonomia e do interesse publico.

25.10. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Edital e de seus anexos ou demais pegas que compdem 0 processo, prevalecera as
deste Edital.

25.11. O Edital estd disponibilizado, na integra, no enderego eletréonico www.ifb.edu.br, e também poderdo ser lidos e/ou obtidos no
enderego Rodovia DF 128, Km 21, Zona Rural, Planaltina-DF, IFB/Campus Planaltina, secdo Coordenagio de Aquisicdes e Contratos -
-, nos dias uteis, no horério das 09:00 horas as 16:00 horas, mesmo enderego e periodo no qual os autos do processo administrativo
permanecerao com vista franqueada aos interessados.

25.12. Integram este Edital, para todos os fins e efeitos, os seguintes anexos:

25.12.1. ANEXO I - Termo de Referéncia

25.12.1.1 Anexo 1.1 - Moega-Pogo elevador2

25.12.2. ANEXO II - Modelo de Apresentacao da Proposta Comercial

25.12.3. ANEXO III - Modelo da Planilha de Formacéao de Precos

25.12.2. ANEXO IV - Minuta de Ata de Registro de Precos, se for o caso.

25.12.3. ANEXO V - Valor Mé&ximo Admitido

Planaltina-DF, 22 de maio de 2020.
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MINISTERIO DA EDUCACAO

Instituto Federal de Educacgao, Ciéncia e Tecnologia de Brasilia

Documento 120533

ANEXO 1

TERMO DE REFERENCIA
Instituto Federal de Educacao, Ciéncia e Tecnologia de Brasilia
Campus Planaltina

(Processo Administrativo n.° 23133.001864.2019-57.)

1. DO OBJETO
1. Aquisicao de equipamentos para uma fabrica de ragdes e para uma unidade de secagem e
armazenamento de grdos, conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas neste
instrumento:

Unidade
Grupo| Item de Quant.| Especificacao do bem ou servigo
medida

Elevador de Cacamba 9” x 16,60m de altura
total, capacidade até 30ton/h (densidade

750kg/m3). Este item deverd receber os graos da
moega por meio de um tubo com 200mm de
didmetro construido em chapa com 1,55mm de
espessura fixado na parede da moega, interligando
a mesma até o pé do elevador. O fluxo de produto
podera ser regulado por meio de um sistema de
guilhotina. As curvas e abracadeiras deverao ser
produzidas, em chapa, com flange nas pontas em
ferro chato 3/16” x %" (Trés dezesseis avos de
polegada por meia polegada). Por meio de um tubo
com as mesmas especificagbes, também devera ser
capaz de receber os graos transportados pelo item
07. Os graos elevados pelo equipamento, poderao
ser conduzidos de volta a moega por meio de um
tubo com as mesmas especificacbes citadas
anteriormente. O pé do elevador deverd ser
instalado em um fosso com o fundo localizado a
3850mm abaixo do nivel do piso da fabrica de
racées e a saida da moega estarda a 2500mm
abaixo do nivel desse mesmo piso (anexo 1).
Devem estar inclusos a este item todas as pecas e
acessOrios necessarios ao seu acoplamento e
perfeito funcionamento em conjunto com os
demais itens, bem como escada de acesso ao pé do
elevador para manutencdo do mesmo. O pé do
elevador deverd ser auto limpante com altura total
de até 0,8m construido em chapa de aco
galvanizado com espessura minima de 1,95mm.
Devera apresentar suportes de cantoneiras para
fixagcdo na estrutura civil por meio de parafusos e
buchas. Devera possuir abas para receber o corpo
do elevador construida na mesma chapa lateral,
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Unidade

sem cortes e sem solda. Deve possuir
despressurizador na parte central. Deve possuir
uma polia raiada, com didmetro de 390mm e
largura de 260mm para apoio da correia
transportadora. A polia deve ser transpassada e
suportada por um eixo com didmetro de 35mm
chaveteado fabricado em ago SAE 1020. A correia
devera ter o seu tensionamento ajustado por meio
da acdo de um parafuso/barra roscada com
diametro 34" (trés quartos de polegada) que
movimentard a estrutura que sustenta o eixo da
polia. Este esticador deverd tem um curso minimo
de 450mm. Ao pé do elevador devera haver, pelo
menos, duas entradas redondas com flange, em
ferro chato soldado na borda, por onde ird passar
os produtos a serem transportados. Uma entrada
receberd o produto vindo da moega e a outra do
transportador vindo do elevador do secador de
grdos (item 07). O corpo do elevador devera ser
formado por duas calhas, medindo internamente
270mm x 191mm, dentro das quais terd passagem
a correia transportadora com no minimo trés lonas
e largura de 228,60mm. As duas calhas terdo
316,8mm de separacdo entre abas e unidas por
chapas de aco galvanizado revestimento “B” NBR
7008 com 1,55mm de espessura que constituirdo
os degraus da escada de acesso até o cabegote. O
corpo do elevador sera fabricado em moédulos cada
um com 3000mm de altura, em chapa de aco
galvanizado revestimento “B” com espessura
1,55mm atendendo a norma NBR 7008. O primeiro
mddulo do elevador possui janela de inspecao
fechada por grampos tensores. O elevador deve
ser estabilizado por meio de cabos de aco, fixados
ao chdo, com bitola minima de %4” (um quarto de
polegada) Estes devem possuir esticadores para o
seu ajuste. Os diferentes mdbdulos serdo
terminados em flanges de cantoneira com
espessura minima de 3/16” x %” (Trés dezesseis
avos de espessura por meia polegada de
largura) que serao unidos por meio de parafusos.
A correia deverdo ser fixadas, por meio de
parafusos 5/16” (cinco dezesseis avos de polegada)
x 1” (uma polegada) e 5/16” (cinco dezesseis avos
de polegada) x 1 %2” (uma polegada e um quarto de
polegada) na emenda, cacambas de polietileno

com capacidade para 0,001m3com fundo, sendo no
minimo 6 para cada metro. A correia do elevador
deverd ser acionada por um motor elétrico
blindado com poténcia de 4cv trifasico 220/380,
com grau de protecao IP55 com quatro polos,
1800RPM o qual terd a sua rotacao reduzida por
um moto redutor 1:20, localizado no cabegote do
elevador. Este acionara o eixo da polia motora que
sera do tipo raiada com diametro de 390mm e
260mm de largura. As polias serdo transpassadas
por um eixo de ago carbono SAE 1020 com 35mm
de diAmetro. As extremidades dos dois eixos,
localizados no pé e no cabecote do elevador,
deverao ser adicionados rolamentos e mancais do
tipo F 207. O cabegote devera receber uma
cobertura retangular no formato de capela visando
a sua protecdo contra a chuva, confeccionada em
chapa de aco zincado 1020 com 1,25mm de




espessura. No cabecote deve ser instalada uma
plataforma de seguranca e manutencdao medindo
pelo menos 1498 x 1492mm, com assoalho em
chapa xadrez FQ com 3,11mm de espessura. A
plataforma deve ser circundada por um guarda
corpo medindo pelo menos 1100mm de altura,
construido em tubo ago com uma espessura
minima de 1,20mm e com chapa FQ com 3mm de
espessura. O acesso a plataforma deve ser
proporcionado por um algapdo ao qual é dado o
acesso pela escada incorporada as colunas do
elevador. Esta escada deve ser circundada por um
guarda corpo construido em chapa de aco
galvanizado com espessura de 1,25mm e com
revestimento “B” NBR 7008. Na saida do elevador
deve ser instalada uma conexdao do tipo pendular
com saida tripla com 200mm de didmetro. A uma
das saidas deve ser instalado um tubo para
conduzir o produto de volta a moega de descarga,
a uma segunda saida deve ser instalado um tubo
metdlico para conduzir o produto a pré-limpeza de
cereais (item 02) e a terceira saida deve ser
instalado um tubo para que o produto possa ser
conduzido ao silo tipo caixa da fabrica de racoes
(item 08). O dimensionamento e caracteristicas
dos tubos deverao atender a descricao feita
anteriormente a aquele que conduz o produto ao
elevador a partir da moega de descarga. O
direcionamento do produto para as diferentes vias,
deverd ser feito por intermédio de uma conexdo
tripla pendular que direciona o fluxo de produto
por meio da movimentagcao de cabos de aco ao
nivel do solo. Este elevador ultrapassara o telhado
da edificagdo e dessa forma, devera possuir
sistema de chapas que permitam a sua abertura
para proporcionar acesso a plataforma do cabegote
assim como, quando fechada, evite a passagem de
dgua de chuva para dentro da edificacdao. Ao
elevador deve ser incorporada uma plataforma de
manutencao do transportador horizontal (item 07)
com as mesmas especificacoes de material da
plataforma do cabecote do elevador. Em sua parte
superior, deverd permitir a instalagdo do
mencionado transportador, assim como permitir o
acesso a sua passarela de sustentacdo. Esta
plataforma devera ser instalada na parte do
elevador localizada internamente ao galpao. O
elevador deverd receber acabamento com pintura
em aluminio poliuretano. As plataformas de
manutencao e os guarda corpos das escadas,
devem receber pintura com amarelo poliuretano.

Maquina de pré limpeza de graos. Deve ser
capaz de efetuar a limpeza de impurezas presentes
em graos. Devera receber os grdaos do elevador de
cacamba (item 01) por meio de um tubo de pelo
menos 160mm de didmetro, construida em chapa
com espessura minima de 1,55mm. Os graos
limpos deverao ser conduzidos ao pé do elevador
de cacamba do secador intermitente (item 03) sem
a necessidade de transportadores. As pecas e/ou
acessorios necessarios ao perfeito funcionamento
do item em associagdo aos demais, devem estar
inclusos neste item. Deve apresentar uma
capacidade nominal de limpeza de pelo menos
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9000kg por hora de milho em grao usando as
peneiras de 12,7mm e 4,76mm. As dimensoes do
equipamento nao devem ultrapassar 1170mm de
largura, 1825mm de comprimento e altura de
1875mm e peso maximo de 230kg. Estas
informacbes devem ser de possivel constatacdo
mediante consulta a prospectos ou web site do
fabricante. A estrutura do equipamento deve ser
construida em cantoneira laminada 3/16” (trés
dezesseis avos de polegada) x 2” (duas polegadas)
e apoios em cantoneira 3/16” (trés dezesseis avos
de polegada) x 1” (uma polegada). As molas, para
sustentagdo da mesa vibratdéria, deverdo ser
construidas em fita de aco laminado chato 1075,
decapado. A mesa, caixa de entrada do produto e
bocal de descarga deverdo ser confeccionados em
chapa de aco carbono SAE 1020 com espessura
minima de 1,5mm e pintado em esmalte sintético
de cor azul. Deve possuir dupla aspiracao de pé
com um exaustor, sendo uma aspiracao na caixa de
entrada e outra no bocal de descarga em toda a
largura da peneira. O equipamento deve possuir
regulagem da intensidade de succao de ar por
meio da abertura e fechamento de janelas
localizadas nos tubos de succgdo. O ar sugado deve
ser encaminhado, por meio de um tubo com
160mm de didmetro com 4000mm comprimento,
até um ciclone receptor das impurezas e po,
localizado no lado externo da edificagdo. A mesa
de limpeza deve trabalhar com duas peneiras
numa rotacdo de 463 (golpes) por minuto. Deve
acompanhar o equipamento trés peneiras medindo
750 x 1200mm confeccionadas em chapa FF
espessura 1,20mm. Uma delas deve possuir furos
com 4,75mm de didmetro com a disténcia entre os
centros dos furos de 7mm. Um segunda com furos
com 9,53mm de didmetro e distancia entre os
centros dos furos de 13,0mm. Uma terceira com
furos de 12,7mm distanciados entre os seus
centros em 18,0mm. As peneiras e o ventilador
serdo acionados pelo mesmo motor elétrico
blindado com poténcia de 2CV, IV polos, trifasico
(220/380V) com grau de protecdao IP55 e 1800
RPM. Ao motor deve ser instalada uma polia de
90mm de didmetro com uma via para correia com
perfil “A”. O ar sera aspirado por um ventilador do
tipo radial com rotacdo de 2250 RPM, com tubos
de entrada e saida de ar medindo 160mm de
diametro. As polias e correias devem ser
protegidas contra possiveis acidentes por meio de
uma protecao feita com chapa de aco FF 1,20mm
de espessura com acabamento em amarelo
poliuretano. A maquina deve ser presa ao chao da
edificagao por meio de parafusos e buchas.

Conjunto secador de cereais intermitente com

capacidade nominal de pelo menos 4,5m3/ 60
sacas (60 kg) O equipamento devera funcionar
acoplado ao equipamento de pré limpeza de graos
(item 2). O produto saido do conjunto secador
deverd ser conduzido aos transportadores para
carregamento dos silos de armazenamento (item 5)
ou retornar a moega ou ainda ser transferido ao
transportador (item 7) para transferéncia ao




elevador de cagcambas (item 1). Para tanto, a este
conjunto secador, deverao estar contidos todos os
acessoOrios e pegas necessarios para o seu perfeito
funcionamento e em perfeita sintonia com os
demais itens mencionados.

O secador devera ser composto por duas colunas
na camara de secagem, abertas, venezianas
internas construidas em chapa de ago galvanizado
SAE 1020 com espessura minima de 1,55mm, 04
colunas para sustentacao produzidas em chapa
galvanizada SAE 1020 com espessura minima de
2mm. Bandeja inferior construida em chapa
galvanizada SAE 1020 com espessura minima de
1,55mm. Os graos serdo retirados do secador por
meio de um helicoide continuo com 178mm de
diametro e com passo entre as laminas do
helicoide de 178mm. Este serd fabricado em aco
carbono SAE 1020 com a borda interna com
espessura minima de 3,75mm e a borda superior
com 1,6mm, soldados a um tubo interno com
diametro minimo de 1.1/2” (uma polegada e meia)
fabricado em aco carbono SAE 1020 com
espessura minima de 3,0mm. Este helicoide sera
tracionado pelo eixo do pé do elevador de cagcamba
que compdem o secador. A antecamara sera
construida em chapa de aco galvanizado SAE 1020
com espessura de 1,55mm, com colunas para
sustentagdo interna construida em chapa 2mm,
corpo modulado e parafusado. O calor sera
produzido em uma fornalha metélica produzida em
chapa de aco galvanizado SAE 1020 espessura
minima de 1,55mm, sistema de ar direto e indireto
por meio de duto trocador de calor com ou sem
interferéncia de fumaca. A parte interna da
fornalha deverda ser revestida com tijolos e
argamassa refratdria. Duto de ar tipo chicana
construido em chapa de aco carbono SAE 1020
com espessura minima de 3mm, grelhas de ferro
fundido para sustentacao da lenha e espaco para o
cinzeiro. sistema de controle e medicdo de
temperatura com registro de regulagem de ar e
termometro de haste. Espaco de pelo menos 40 cm
para depdsito das cinzas abaixo da grelha. O ar
quente sera conduzido por um ventilador
centrifugo acionado direto no eixo de um motor
elétrico blindado, com poténcia minima de 3CV, IV
polos com 1800RPM, trifasico 220/380V, grau de
protecao IP55. Elevador de Cacamba 6” x
10,70m de altura total, capacidade de
elevacao de no minimo 17ton/h (densidade

750kg/m3). Devera ser dimensionado e posicionado
de modo a receber os graos saidos da maquina de
pré-limpeza de  graos (item  02), dos
transportadores para descarga dos silos de
armazenamento (Item 06) e do secador e eleva-los
até o cabecote de onde poderao ser carregados ao
secador, aos transportadores para carga dos silos
de armazenamento (item 04), de volta a moega
para expedicao ou ao transportador (item 07) para
ser direcionado a fabrica de ragdes. Devem estar
associados a este item, todos as pegas e acessorios
necessarios a sua perfeita instalacdao e funcionado
em associacao com os demais equipamentos. O pé
do elevador devera ser auto limpante com altura
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total de até 0,8m construido em chapa de aco
galvanizado com espessura de, pelo menos,
1,95mm. Devera apresentar suportes de
cantoneiras para fixagcdo na estrutura civil por
meio de parafusos e buchas. Devera possuir abas
para receber o corpo do elevador construida na
mesma chapa lateral, sem cortes e sem solda. Deve
possuir despressurizador na parte central do pé.
Deve possuir uma polia raiada, com diametro de
390mm e largura de 260mm para apoio da correia
transportadora. A polia deve ser transpassada e
suportada por um eixo com didmetro de 35mm
chaveteado fabricado em aco SAE 1020. A correia
devera ter o seu aperto ajustado por meio da agao
de um parafuso/barra roscada com didmetro 34"
(trés quartos de polegada) que movimentard a
estrutura que sustenta o eixo da polia. Este
esticador devera tem um curso minimo de 450mm.
O corpo do elevador devera ser formado por duas
calhas medindo 165mm x 160mm (medidas
internas) dentro das quais terd passagem a correia
transportadora. As duas colunas terdao 270mm de
separacao entre ambas e unidas por chapas de acgo
galvanizado revestimento “B” NBR 7008 com
1,55mm de espessura que constituirdo os degraus
da escada de acesso até o cabecote. O corpo do
elevador serd fabricado em médulos com 3000mm
de altura em chapa de ago com espessura 1,55mm.
Os diferentes modulos serdao terminados em
flanges que serdo unidos por meio de parafusos. A
correia plana de 6” (seis polegadas) de largura
com, pelo menos, 3 lonas, deverao ser fixadas, por
meio de parafusos 5/16” (cinco dezesseis avos de
polegada) x 1” (uma polegada) e 5/16” (cinco
dezesseis avos de polegada) x 1 ¥4” (uma polegada
e um quarto de polegada) na emenda, cagcambas de
polietileno com capacidade para 0,00057m® com
fundo, sendo no minimo 6 para cada metro. A
correia do elevador deverd ser acionada por um
motor elétrico blindado com poténcia minima de
3cv trifasico 220/380, com grau de protecdo IP55
com quatro polos, 1800RPM o qual terd a sua
rotacdo reduzida por um moto redutor 1:15,
localizados no cabegote do elevador. Este acionara
o eixo da polia motora que sera do tipo gaiola com
diametro de 400mm. As polias, do pé e do
cabecgote, serao transpassadas por um eixo de acgo
carbono 1020 com didmetro minimo de 35mm. As
extremidades dos dois eixos, localizados no pé e no
cabegote do elevador, deverdo ser adicionados
rolamentos e mancais do tipo F206. O cabecote
deverd receber uma cobertura visando a sua
protecdao contra a chuva em chapa de aco
galvanizado com 1,25mm de espessura. No
cabecote deve ser instalada uma plataforma de
seguranca e manutencdo medindo pelo menos
1498 x 1492mm, com assoalho em chapa xadrez
FQ 3,11mm. Esta deve ser circundada por um
guarda corpo medindo pelo menos 1100mm de
altura construido em tubos de aco cuja parede
deve ter espessura ndo inferior a 1,20mm de
espessura e chapa FQ 3,mm. O acesso a
plataforma deve ser proporcionado por um algapdo
ao qual é dado o acesso pela escada incorporada




as colunas do elevador. Esta escada deve ser
circundada por um guarda corpo construido em
chapa de aco galvanizado espessura 1,25mm
revestimento “B” NBR 7008. Na saida do elevador
devera ser instalada uma saida tripla e a esta, uma
segunda saida tripla ambas com bitola de 8” (oito
polegadas). A uma dessas saidas devera ser
instalado um tubo que direcionarda o produto de
volta a moega de descarga (expedicao) a duas
saidas serdo instalados tubos que conduzirdo o
produto a cada um dos dois transportadores para a
carga de cada um dos dois silos (item 04), e a uma
saida devera ser adicionado um tubo que
conduzira o produto ao secador e a uma
das saidas, um tubo que conduzird o produto ao
transportador para a carga a fabrica de ragoes
(Item 07). Esses tubos deverdo ser confeccionados
em chapa com espessura nao inferior a 1,55mm e
com didmetro ndo inferior a 160mm. O
direcionamento do fluxo do produto transportado
deverd ser feito pela movimentacdo de cabos de
aco pelo operador ao nivel do solo. Este elevador
ultrapassara o telhado da edificacdo e dessa forma,
deverd possuir sistema de chapas que permitam a
sua abertura para proporcionar acesso a
plataforma do cabegote assim como, quando
fechada, evite a passagem de agua de chuva para
dentro da edificagdo. Ao elevador deve ser
incorporada uma plataforma de manutencdao do
transportador horizontal (item 07) com as mesmas
especificacoes de dimensdes e de material da
plataforma do cabecote do elevador. Em sua parte
superior, deverd permitir a instalacdo do
mencionado transportador, assim como permitir o
acesso a sua passarela de sustentacdo. Esta
plataforma devera ser instalada na parte do
elevador interna ao galpdo. O elevador devera
receber acabamento com pintura em aluminio
poliuretano. As plataformas de manutencao e os
guarda corpos das escadas, devem receber pintura
com amarelo poliuretano. O primeiro mdédulo do
elevador deverd possuir janela de inspecdo
fechada por grampos tensores. O elevador deve
ser estabilizado por meio de cabos de aco, fixados
aos chdo, com bitola minima de 3/16” (trés
dezesseis avos de polegada). Estes devem possuir
esticadores para o seu ajuste.

Transportador Helicoidal Tubular (200mm) 8” x

7,00m com entrada e saida 90° para a carga de
cada um dos dois silos de armazenamento de
graos. Estes itens destinam-se a transportar o
produto saido do elevador de cagcambas do secador
(item 03) a parte superior dos dois silos de
armazenamento (item 05). Para tanto, devem a
eles serem incluidos todas as pecas e acessorios
necessarios para a  conexao dos dois
transportadores helicoidais ao elevador de
cacambas e na outra extremidade, a cada um dos
dois silos de armazenamento. Neste ultimo, as
conexbes devem evitar a entrada de dgua de chuva
nos silos, uma vez que estes ndo estardo ao abrigo
da chuva. O tubo do transportador deve
ser construido com chapa de aco carbono
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galvanizado SAE 1020 espessura minima de
1,55mm. A cabeceira deve ser confeccionada em
chapa de aco galvanizado SAE 1020 com espessura
minima de 2,70mm. O helicoide deverd ter pelo
menos 178mm de didmetro, passo (distancia entre
uma lamina e outra) de 178mm continuo
fabricado em ago carbono SAE 1020 com borda
interna na espessura de 3,75mm e a borda
superior com espessura de 1,6mm. O helicoide
deverd ser soldado a um tubo interno com
o didmetro minimo de de 1.1/2” (uma polegada e
meia), fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo
o chapa com espessura minima de 3mm. A este
tubo interno deverd ser acrescentado, em
suas extremidades inicial e final, um eixo fabricado
em ago carbono 1020, com diametro de 45mm. A
estas extremidades devem ser inseridos
rolamentos do tipo UC206 e mancais do tipo F206.
O acabamento devera ser em aluminio poliuretano.
O transportador devera ser acionado por um motor
elétrico blindado, trifasico 220/380V com poténcia
minima de de 4,0CV, IV polos com 1800 RPM e
grau de protecdo IP55. O motor devera ser fixado
por meio de parafusos em uma base com esticador
de correia. No eixo do motor devera ser instalada
uma polia, em ferro fundido, com 85mm de
diametro, com duas vias para correia perfil B. Esta
correia acionard o eixo do helicoide por meio de
uma polia com 400mm de diametro com duas vias
para correia com perfil “B”. As polias e correias
deverao ser protegidas por um protetor construido
em chapa com espessura de pelo menos 1,25mm,
preso ao transportador por meio de parafusos e
pintado na cor amarela. O transportador devera
ser montado sobre uma plataforma passarela de
seguranca com 7 metros de comprimento, largura
de 600mm com assoalho em chapa xadrez FQ
3,11mm. Esta, em toda a sua extensdo, deve ser
protegida por um guarda corpo medindo pelo
menos 1100mm de altura construido em tubo aco
espessura 1,20mm e chapa FQ 3,mm, os corrimaos
unidos com solda e parafusado no assoalho.

Silo metalico e circular para armazenagem de
graos. Deve apresentar um didmetro de 5,58
metros, com uma altura total do corpo de
7,65metros. O corpo deve ser formado por seis
anéis sendo cada um com 995mm de altura, em
chapa de ago galvanizado SAE 1020 com
corrugacao trapezoidal, sendo os dois primeiros
anéis em chapa com espessura de pelo menos
1,55mm e os quatro anéis seguintes em chapa com
pelo menos 1,25mm de espessura. O chapéu de
cobertura deve ser produzido em chapa
galvanizada com espessura de 0,95mm e os
montantes em chapa com espessura de 2mm. No
corpo de cada silo deve haver uma tampa de
inspecao medindo pelo menos 750 x 750mm. Esta
devera ser possivel acessar do chao sem a ajuda de
escadas ou outro equipamento. No telhado deve
ser confeccionada e instalada uma tampa de
inspecao com tamanho de 600 x 600mm. Esta
tampa deve ser acessada por uma escada externa
com degraus fabricados em chapa com espessura
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de 1,55mm, circundada por um guarda corpo com
espessura de 1,25mm e acabamento em amarelo
poliuretano. Internamente a cada silo deve ser
instalada uma escada com as mesmas dimensoes a
externa e, por ela, deve ser possivel chegar ao
fundo do silo. No telhado devem ser instalados 4
respiros em formato “J” em posicdo invertida. Cada
silo deve ser dotado de um sistema para a aeracao
dos graos armazenados com ventilador centrifugo
acoplado direto ao eixo do motor elétrico. Este
deve ser blindado, com poténcia minima de 3CV,
com IV polos, 1800RPM, trifasico 220/380V, grau
de protegao IP55. O ventilador deverd ser capaz de

movimentar pelo menos 4025m?3 de ar e gerar uma
pressao de 35mmca. O ventilador deve ser capaz
de funcionar tanto na fungdo ventilador como na
funcgao exaustor. O fundo do silo deve ser metalico
100% aerado produzido em chapa galvanizada com
espessura de 1,25mm com diametro de 5,58m,
ferro em perfil T para apoio das venezianas. Em
cada silo deve ser instalado um sistema de
termometria com pelo menos 3 pontos de coleta da
temperatura no interior do silo por meio de
termometros com cabeamento até o painel elétrico
situado na parte externa do silo, onde deve possuir
pelo menos 3 indicadores de temperatura.
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Transportador Helicoidal Tubular (160mm) 6” x

7,00m com entrada e saida 90°. Deverd ser
dimensionado e posicionado para a descarga dos
silos de armazenamento de graos sendo capaz de
transportar até 14 toneladas de milho por hora.
Cada um dos dois transportadores devera ser
capaz de retirar o produto armazenado em um dos
dois silos (item 05) e conduzir o produto até o
elevador de cacambas do secador (item 03). Para
tanto, este item deverd prever todos os
componentes e conexdes necessarios para a sua
adequada conexdo, com os demais itens e seu
perfeito funcionamento. O tubo do transportador
deve ser construido com chapa de ago carbono
galvanizado SAE 1020 espessura minima de
1,55mm. A cabeceira em chapa de aco
galvanizado SAE 1020 com espessura minima de
2,70mm. O helicoide deverd apresentar diametro
de pelo menos 135,7mm com passo (distancia
entre uma lamina e outra) de pelo menos 135,7mm
continuo fabricado em ago carbono SAE 1020 com
borda interna na espessura de 3,75mm e a borda
superior com espessura de 1,6mm. O helicoide
deverd ser soldado a um tubo interno com o
diametro de 1.1/2” (uma polegada e meia),
fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo a chapa
com espessura 3,0mm. Nas extremidades desse
tubo deve ser acrescentado um eixo ago carbono
1020 com didmetro de 45mm. A este eixo devem
ser acrescentados rolamentos do tipo UC206
acondicionados em mancais do tipo F206. O
acabamento deverd ser em aluminio poliuretano. O
transportador deverd ser acionado por um motor
elétrico trifadsico 220/380V com poténcia de, pelo
menos, 3,0CV, com IV polos, 1800 RPM e grau de
protecdo IP55. O motor deveré ser fixado por meio
de parafusos em uma base com esticador de




correia. Ao eixo do motor devera ser instalada uma
polia, em ferro fundido, com 85mm de didmetro,
com uma via para correia com perfil “B”. Esta
correia acionard o eixo do helicoide por meio de
uma polia com 400mm de didmetro com uma via
para correia perfil “B”. As polias e correias
deverao ser protegidas por um protetor construido
em chapa de 1,25mm, preso ao transportador por
meio de parafusos e pintado na cor amarela. O
transportador devera ter um suporte de fixagao ao
chao em ponto intermedidrio com abracadeira
bipartida, curvas, abracadeiras e tubo de 150mm.
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Transportador helicoidal tubular (200mm) 8”

x 6,00m com entrada e saida 90° para carga
da fabrica de racoes. Este item destina-se a
transportar o produto saido do elevador de
cacambas do secador (item 03) ao elevador de
cacambas (item 01). Para tanto, devem a eles
serem incluidos todas as pecas e acessorios
necessarios para a conexdao do transportador ao
elevador de cagambas e na outra extremidade, o
tubo e respectivas conexdes necessarias para
conduzir o produto transportado ao pé do
mencionado elevador. O tubo do transportador
deve ser construido com chapa de ago carbono
galvanizado SAE 1020 com uma espessura minima
de 1,55mm. A cabeceira deve ser confeccionada
em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com
espessura minima de 2,70mm. O helicoide deve ter
um diametro minimo de 178mm, passo (distancia
entre uma lamina e outra) de 178mm continuo,
fabricado em ago carbono SAE 1020 com borda
interna na espessura de 3,75mm e a borda
superior com espessura de 1,6mm. O helicoide
devera ser soldado a um tubo interno com
o diametro minimo de 1.1/2” (uma polegada e
meia), fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo
a chapa com espessura de 3,0mm. As
extremidades desse tubo interno, devem ser
fixados eixos fabricados em aco carbono 1020,
com diametro de 45mm. Aos eixos devem ser
adicionados rolamentos do tipo UC206
acomodados em mancais do tipo F206. O
acabamento deverd ser em aluminio poliuretano. O
transportador deverd ser acionado por um motor
elétrico blindado, trifasico 220/380V com poténcia
de minima de 4,0CV, IV polos com 1800 RPM e
grau de protecdo IP55. O motor devera ser fixado
por meio de parafusos em uma base com esticador
de correia. No eixo do motor devera ser instalada
uma polia, em ferro fundido, com 85mm de
diametro, com duas vias para correia com perfil
“B”. Este par de correias deverd acionar o eixo do
helicoide por meio de uma polia com 400mm de
didmetro com duas vias para correia com perfil
“B”. As polias e correias deverao ser protegidas
por um protetor construido em chapa de, pelo
meno,s 1,25mm de espessura, preso ao
transportador por meio de parafusos e pintado na
cor amarela. O transportador devera ser montado
sobre uma plataforma passarela de seguranca com
6 metros de comprimento, largura de 600mm com
assoalho em chapa xadrez FQ com 3,11mm de




espessura. Esta deve ter apresentar em toda a sua
extensdo um guarda corpo medindo pelo menos
1100mm de altura construido com tubos de ago
com espessura 1,20mm e chapa FQ com 3mm de
espessura, os corrimaos unidos com solda e
parafusados no assoalho.
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Silo Metdlico Tipo Caixa medindo pelo menos 3,0 x
3,0m com 3 compartimentos com uma capacidade

total de pelo menos 24m3. Deverd receber o
produto vindo do elevador de cacambas (item 01) e
sob o mesmo devera ser posicionado o triturador
de graos (item 09), para tanto, o seu
dimensionamento devera prever essa possibilidade
e a ele devem estar previstos todos as pecas e
acessorios necessarios para a perfeita integracao
entre os diferentes itens e perfeito funcionamento
entre os mesmos. O direcionamento da entrada do
produto para as trés diferentes secgOes do silo
deverd ser feito por intermédio de uma conexdo
tripla montada no chapéu do silo que direcionara o
fluxo de produto por meio de cabos de ago ao nivel
do solo. O fundo do silo deve ser em forma de funil
com angulo de 602 construido em chapa de acgo
galvanizado com espessura minima de 2,70mm
com refor¢co de cantoneiras soldadas na chapa do
funil. As divisérias do funil deverao ser em chapas
de aco galvanizado com espessura minima de
2,70mm aparafusadas. A retirada do produto, de
cada um dos trés compartimentos do silo, devera
ser feito por meio de um sistema de guilhotina
basculante com controle manual. O produto saido
dos trés diferentes compartimentos do silo devem
fluir para dentro do triturador (item 09) sem a
necessidade de transportadores ou a instalacao de
pecas adicionais. O silo devera ser sustentado por
um conjunto de pernas com regulagem de altura,
mao francesa em chapa aco galvanizado com
espessura minima de 2,70mm para sustentagao. O
corpo do silo, acima do cone e a baixo do
“chapéu”, deve medir 1000mm de altura e
confeccionado em chapa de aco galvanizado com
espessura minima de 1,55mm. Acima do corpo,
deve haver um chapéu de cobertura do silo com
trés tampas de inspecdo medindo, pelo menos,
600mm x 600mm cada uma, sendo que cada uma
deve proporcionar a inspecgdo individual de cada
compartimento do silo. A parte superior do silo
deve possuir uma plataforma de seguranca que
possibilite o acesso a cada uma das tampas de
inspecao de cada um dos trés compartimentos.
Esta deve ter 2,5 metros de comprimento, largura
minima de 600mm com assoalho em chapa xadrez
FQ com espessura de 3,11mm e ser circundada por
um guarda corpo medindo pelo menos 1100mm de
altura construido em tubo ago com espessura
minima de 1,20mm e chapa FQ com espessura
minima de 3mm. O corrimao do guarda corpo deve
ser unido com solda e parafusado no assoalho. O
acesso a plataforma deve ser dada por uma escada
externa com degraus feito em chapa com
espessura de 1,55mm, protetor do tipo guarda




corpo com espessura de 1,25mm e acabamento em
amarelo poliuretano.
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Triturador de grdos com base,
pernas, acoplamento e motor com poténcia de
15CV. Este equipamento deve ficar localizado sob
o item 08 sendo o conteldo, deste item, fluir para
dentro do triturador, por gravidade. O produto
moido deve ser coletado e transportado por uma
rosca transportadora (Item 10). Para tanto, neste
item devem estar previstos todos as pegas e
acessorios necessarios para a instalagdo e
funcionamento do triturador em perfeita sintonia
com os demais itens. O triturador deve ter uma
capacidade nominal de producao de milho
triturado, em peneira com furos de 3mm de
diametro e graos com 13% de umidade, de pelo
menos 1300kg/hora. Essa informacdo deve ser
possivel de confirmada por meio de catalogos do
fabricante ou ainda sitio na internet mantido pelo
fabricante. A caixa do triturador deve ser
construida em chapa ago carbono FQ SAE 1020
com espessura minima de 3,0mm. O equipamento
deve receber pintura em esmalte sintético
vermelho. O acesso a parte interna do triturador
deve ser dado por meio de uma tampa lateral com
suporte que a mantém aberta facilitando a troca
das peneiras e dos martelos. A tampa do triturador
deve ser mantida fechada pela acdo de grampo
tensor com borracha de vedacao que evita a saida
de poeira. Na entrada dos graos, a serem
triturados, deve haver uma grade
magnética comdidmetro de pelo menos 250mm em
ferrite 1500 gauss, de modo a reter possiveis
objetos metdlicos. O eixo do rotor deve possuir um
diametro de pelo menos 38mm, em cujas
extremidades deve ser adicionados rolamentos do
tipo UC207 acomodados em mancais UF207 e com
separador por gaiola de aco. Ao eixo do
equipamento, deve ser adicionado o rotor com 4
eixos, diametricamente opostos, com peso
balanceado, que devem suportar pelo menos 30
martelos com comprimento de 105mm e de
espessura minima de 4,76mm, com tratamento
térmico. O tamanho dos fragmentos, dos grdos
triturados, deve ser definido pelas peneiras em
tamanho de 200 x 660mm confeccionadas em
chapa de 2,0 ou 3,0mm de espessura. Deve
acompanhar o triturador peneiras com o didmetro
de furos de 2,50mm, 3,0mm, 4,50mm e 6,mm. A
quantidade de furos na peneira podera ser variavel
conforme seu didmetro, porém de 25 a 30% de
area da peneira devera ser vazada. O motor deve
apresentar a poténcia nominal de 15cv, blindado, 2
polos, 3600RPM, trifasico 220/380V com grau de
protecdo IP55. Este deverd ser acoplado ao
triturador por meio de um acoplamento que
absorva a vibragdo do triturador e ndo a transfira
ao motor e que dispensa o uso de correias e polias.
O conjunto do motor e triturador deve ser
instalado sobre uma base metdlica construida em
chapa de ago galvanizado com espessura minima
de 2,70mm (perfil “U”) com os pés com isoladores
antivibratério. Deve possuir um funil sobre o qual




fique posicionado o triturador e na sua parte
inferior permita o acoplamento de uma rosca
transportadora para a retirada do produto
moido (item 10). O excesso de gases e poeira
produzidos pelo equipamento devera ser retirado
por dois respiros instalados na base e protegidos
por filtro de pano.
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Transportador Helicoidal Tubular (160mm) 6” x

8,50m com entrada e saida 90°. Este item devera
ser dimensionado e posicionado para a retirada do
produto moido saido do triturador (item 09) e
transporta-lo até a parte superior do silo de
produto moido (item 11). Para tanto, este item
devera prever todas as pecas e acessorios
necessarios para a sua adequada conexao, com 0s
demais itens, e seu perfeito funcionamento. Para
acomodacdo do transportador, havera uma
depressao no piso da instalacado medindo
1000mmx800mm com 800mm de profundidade
(anexo 1). O tubo do transportador deve
ser construido com chapa de aco carbono
galvanizado SAE 1020 com espessura minima de
1,55mm. A cabeceira deve ser confeccionada em
chapa de aco galvanizado SAE 1020 com espessura
minima de 2,70mm. O helicoide com deve ter um
diametro de 135,7mm com passo (distancia entre
uma lamina e outra) de 135,7mm continuo. Deve
ser fabricado em ago carbono SAE 1020 com borda
interna na espessura de 3,75mm e a borda
superior com espessura de 1,6mm. O helicoide
deverd ser soldado a um tubo interno com
o diametro de pelo menos 1.1/2” (uma polegada e
meia), fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo
a chapa com espessura minima de 3,0mm. Este
tubo interno deverd apresentar eixo inicial e final
em ago carbono 1020, com diametro de 45mm. Aos
eixos devem ser adicionados rolamentos do tipo
UC206 os quais devem ser acomodados em
mancais do tipo F206. O acabamento devera ser
em aluminio poliuretano. O transportador devera
ser acionado por um motor elétrico trifasico
220/380V com poténcia minima de 3,0CV, com IV
polos, 1800 RPM e grau de protecdao IP55. O motor
deverd ser fixado por meio de parafusos em uma
base com esticador de correia. Ao eixo do motor
deverda ser instalada uma polia, em ferro fundido,
com 85mm de didmetro, com uma via para correia
perfil “B”. Esta correia acionard o eixo do helicoide
por meio de uma polia com 400mm de didmetro
com uma via para correia com perfil “B”. As polias
e correias deverdo ser protegidas por um protetor
construido em chapa de 1,25mm, preso ao
transportador por meio de parafusos e pintado na
cor amarela. O transportador devera ter
um suporte de fixagcdo ao chdao em ponto
intermediario com abracadeira bipartida, curvas,
abracgadeiras e tubo de 150mm.

Silo metalico tipo caixa medindo 2,0 x 2,0m com 3
compartimentos, capacidade total de pelo menos

9,79m3. Este item deverda receber o produto vindo
do elevador de rosca (item 10) e sob 0 mesmo deve
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ser posicionada a caixa dosadora (item 12), para
tanto, o seu dimensionamento devera prever essa
possibilidade e a ele devem estar previstos todos
as pecas e acessérios necessdrios para a
integracdo entre os itens e perfeito funcionamento
entre os mesmos. O direcionamento do produto
para cada um dos trés compartimentos deve ser
feito por intermédio de uma conexdo tripla
montada no chapéu do silo que direcionara o fluxo
de produto por meio da movimentacao de cabos de
aco, pelo operador, ao nivel do solo. Deve possuir
fundo em forma de funil em &ngulo de 60°
construido em chapa de ago galvanizado com
espessura minima de 2mm. As divisérias do funil
devem ser confeccionadas em chapa aco
galvanizado com espessura minima de 2mm
posicionadas por meio de parafusos. A saida do
produto do silo deve ser controlada por meio de
sistema de guilhotina basculante, com controle
manual, sendo pelo menos uma para cada
compartimento. O produto retirado de cada uma
dos compartimentos deve fluir para dentro do
deposito de racao (item 12) sem a necessidade de
transportadores ou pecas adicionais. O silo deve
ser sustentado por um conjunto de pernas com
regulagem de altura, mado francesa em chapa aco
galvanizado espessura 2mm para sustentagao. O
corpo do silo, entre o cone e o chapéu, deve ser
metdlico com altura de 1000mm, confeccionado
em chapa galvanizada com espessura minima de
1,25mm. O chapéu de cobertura deve ter trés
tampas de inspecao, medindo pelo menos 600mm x
600mm, sendo que cada uma deve proporcionar a
inspecdo individual de cada um dos trés
compartimentos do silo. A parte superior do silo
deve possuir uma plataforma de seguranca que
possibilite o acesso a cada uma das tampas de
inspecao de cada um dos trés compartimentos.
Esta plataforma de seguranca deve possuir 1,5
metros de comprimento, largura de 600mm com
assoalho confeccionado em chapa xadrez FQ com
espessura de 3,11lmm. A plataforma deve ser
guarnecida por um guarda corpo medindo pelo
menos 1100mm de altura construido em tubo de
aco com espessura minima de 1,20mm e chapa FQ
com espessura de 3,11mm. Os corrimdos devem
ser unidos com solda e parafusados no assoalho. O
acesso a a plataforma deve ser dado por meio de
uma escada externa com degraus feitos em chapas
com espessura minima de 1,55mm. A escada deve
possuir um guarda corpo feito em chapas com
espessura de minima de 1,25mm e acabamento em
amarelo poliuretano.

Depésito de Ragao com capacidade de 500kg com
rosca para a descarga de 6” e balanca. Este item
ficarad localizado sob o item 11 e o produto dele
retirado sera conduzido ao item 13. Para este fim,
a este item deverao serem previstos e inclusos
todas as pecas e acessorios para o seu adequado
acoplamento e perfeito funcionamento em
associacdo aos demais itens. Deve ser construido
com chapa de aco galvanizado SAE 1020 com
espessura minima de 1,55mm. A cabeceira deve




G2

12

Unidade

ser fabricada em chapa aco galvanizado SAE 1020
com espessura minima de 2,70mm. O depdsito sera
esvaziado por um helicoide com diametro de 6”
(seis polegadas) continuo, fabricado em aco
carbono SAE 1020 sendo a borda interna com
espessura de 3,75mm e a borda superior com
espessura de 1,6mm. Este helicoide deve ser
soldado a um tubo interno fabricado chapa de aco
carbono SAE 1020 com espessura de pelo menos
2,656mm e diametro de 1” (uma polegada). A este
tubo interno deverao ser soldados eixos inicial e
final com didmetro de 30mm confeccionado em aco
carbono 1020. A extremidade dos eixos devem ser
instalados rolamentos de esfera com vedacao
ZZ os quais devem ser acomodados em mancais
fabricados em ferro fundido cinzento, e pintura em
esmalte sintético. No lado oposto a descarga do
deposito, deve ser instalado o sistema de
acionamento do helicoide por meio de um motor
elétrico blindado, trifasico 220/380, com poténcia
minima de 1,5CV com grau de protecdo IP55 com
1800 RPM. Ao motor devera ser instalada uma
polia em ferro fundido com 70mm de diametro com
uma via para correia com perfil “A”. Esta correia
acionara uma polia de 340mm com uma via para
correia perfil “A” presa ao eixo do helicoide.
As polias e correias deverao ser guarnecidas por
um protetor construido em chapa com espessura
minima de 1,25mm, preso ao transportador por
meio de parafusos e pintado na cor amarela. O
depédsito de ragdo serd assentado sobre uma
balanca com plataforma medindo pelo menos 900 x
1000 mm com visor digital com capacidade de pelo
menos 1.000kg.
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Transportador Helicoidal Tubular (200mm) 8" x

5,0m com entrada articulada e saida 90°. Este item
deverd ser capaz de conduzir o produto moido
retirado do depédsito sobre a balanca (Item 12) e
transportar até uma conexdao com duas saidas
sendo que uma direcionara o produto para um
misturador de ragodes vertical (item 15) ou e a
outra ao misturador de racdes horizontal (item
14). Para este fim, a este item devera ser previsto
todas as pecas e acessorios para o seu adequado
acoplamento e perfeito funcionamento. O tubo do
transportador deve ser construido com chapa de
aco carbono galvanizado SAE 1020 com espessura
minima de 1,55mm. A cabeceira do transportador
deve ser construida em chapa de aco galvanizado
SAE 1020 com espessura de 2,70mm. O helicoide
deve apresentar diametro de 178mm e passo
(distancia entre uma ladmina e outra) de 178mm.
Deve ser continuo e fabricado em ago carbono SAE
1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e
a borda superior com espessura de 1,6mm. O
helicoide deverd ser soldado a um tubo interno
com o diametro de, pelo menos 1.1/2” (uma
polegada e meia), fabricado em ago carbono SAE
1020 sendo o chapa com espessura minima de
3,0mm. Este tubo interno deverd apresentar eixo
inicial e final fabricado em ago carbono 1020, com
diametro de 45mm. Nas extremidades dos eixos
devem ser adicionados rolamentos do tipo UC206




acomodados em mancais do tipo F206. O
acabamento deverd ser em aluminio poliuretano. O
transportador deverd ser acionado por um motor
elétrico blindado, trifdsico 220/380V com poténcia
de 4,0CV, IV polos com 1800 RPM e grau de
protecdo IP55. O motor deveré ser fixado por meio
de parafusos em uma base com esticador de
correia. No eixo do motor deveré ser instalada uma
polia, em ferro fundido, com 85mm de didmetro,
com duas vias para correia com perfil “B”. Esta
correia acionara o eixo do helicoide por meio de
uma polia com 400mm de didmetro com duas vias
para correia com perfil “B”. As polias e correias
deverao ser guarnecidas por um protetor
construido em chapa com espessura minima de
1,25mm, preso ao transportador por meio de
parafusos e pintado na cor amarela. Deve possuir
cavalete para fixacdo do transportador ao chao
com suporte de fixagdo com abracadeira bipartida,
curvas, abracadeiras e tubo zincado. A descarga do
transportador deverd ocorrer em uma conexao
com duas saidas sendo que cada uma das duas
saidas direcionara o fluxo do produto transportado
para cada um dos misturadores de racdes. A
selegao do destino do produto transportado devera
ocorrer por meio da movimentagcao de cabos de
aco, pelo operador, ao nivel do chéo.
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Misturador de racao horizontal capacidade de

0,84m3 sem deposito de racdo misturada. Este
item receberda a matéria prima transportada pelo
item 13. A este item deverd ser previsto todas as
pecas e acessdrios necessarios para o0 seu
adequado acoplamento ao transportador e perfeito
funcionamento. O corpo do misturador deve ser
produzido em chapa de aco galvanizado com
espessura de 1,95mm. A estrutura do equipamento
deve ser fabricada em perfil de chapa galvanizada
com no minimo 2,7mm de espessura com
acabamento em aluminio poliuretano. A mistura
dos ingredientes deverd ser feita mediante a acdo
de um duplo helicoide. O helicoide externo deve
apresentar uma espessura minima de 8mm com
largura de no minimo 38mm. O helicoide interno
deve ser fabricado em aco carbono e
apresentar espessura minima de 5mm e com
largura de 75mm. Os helicoides serao presos a um
tubo central fabricado em aco SAE 1020 com
espessura minima de 4,76mm e diametro minimo
de 88,9mm. Nas extremidades do tubo devem ser
soldados eixos fabricados em aco. A extremidade
dos eixos, devem ser adicionados rolamentos
UC210 os quais devem ser acomodados em
mancais UF210. O acabamento deve ser feito em
tinta aluminio poliuretano. O misturador sera
movido por um motor elétrico blindado trifdsico
220/380V com 4 polos, 1800RPM, com poténcia de
7,50CV, grau de protecdo IP55. A este motor sera
instalada uma polia de 90mm de didmetro com 2
vias para correia com perfil “B”, esta movera uma
polia de 680mm, também com duas vias para
correia com perfil “B” presa ao eixo do helicoide
do misturador. A parte superior do misturador
deve ser fechada por chapa com espessura de




1,55mm, apresentando uma abertura para o
acoplamento do tubo de carga de material moido
vindo do item 13. Deve ser confeccionada uma
tampa de inspecdo no lado oposto a instalagao do
motor. A tampa devera se estender toda a largura
do equipamento e profundidade nao inferior a
300mm. A lateral do misturador deverd possuir
pelo menos dois visores redondos em acrilico em
diametro ndo inferior a 120mm e espessura nao
inferior a 2mm. O lado oposto a posi¢gdo do motor
devera possuir uma abertura que possibilite o
ensacamento da ragdo pronta.
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Misturador de racao vertical com capacidade para

1,04m3. Este equipamento deve receber o produto
transportado pelo item 13. Para tanto, deve estar
previsto, a este equipamento, todas as pecas e
acessoOrios necessarios para a sua COnexao ao
mencionado item e o) seu perfeito
funcionamento. Devera ser construido em chapa
de acgo galvanizado com uma espessura minima de
1,55mm. A estrutura de sustentacdo devera ser
feita com cantoneiras ¥%”/2” (Um quarto de
polegada de espessura e 2 polegadas de largura).
A mistura serd feita mediante a acdo de um
helicoide com 12” (doze polegadas) de diametro,
com passo (distdncia entre uma lamina e outra) de
250mm continuo fabricado em ago carbono SAE
1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e
a borda superior com espessura de 1,6mm. O
helicoide deverd ser soldado a um tubo interno
com o didmetro minimo de 2” (duas polegadas),
fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo o chapa
com espessura minima de 3,0mm. Este tubo
interno deverd apresentar eixo inicial e final em
aco carbono 1020, com diametro de 55mm aos
quais serao inseridos rolamentos do tipo UC206
acomodados em mancais do tipo F206. O
acabamento do equipamento devera ser em
aluminio poliuretano. A frente do misturador
devem ser instalados trés visores em acrilico, com
pelo menos 120mm de diametro e pelo menos
2mm de espessura. Os mesmos destinam-se a
identificar a carga do equipamento. Deve possuir
uma mesa basculante para carga e descarga com
grade de seguranca pintada em amarela. Na parte
traseira do equipamento deve haver uma saida
com diametro nao inferior a 200mm para ensaque
da racao pronta. Na parte inferior do equipamento,
deve haver uma tampa de pelo menos 100x100mm
para limpeza do misturador. Na parte superior
deve haver um respiro para a saida dos gases
sendo a poeira retida por filtro. O acionamento do
helicoide serd feita pela parte superior do
equipamento por um motor elétrico,
blindado, trifasico (220/380V), poténcia de 5,0CV,
com IV polos, 1800RPM e grau de protegdo IP55.
Ao motor serd fixada uma polia de 85mm com duas
vias para correia com perfil “B” a qual
movimentard uma polia com 400mm de diametro,
também com duas vias para correia com perfil “B”
presa ao eixo do helicoide. O motor devera ser
instalado na lateral do equipamento e as correias e
polias devem ser protegidas por uma chapa




metdlica com pelo menos 1,25mm de espessura
pintada em amarelo PU. A altura total do
equipamento nao deve ultrapassar 2615mm. A sua
construcao deve atender as exigéncias da NR 12
vigente

Painel elétrico disposto da seguinte forma: 01
Caixa de montagem para acondicionamento das
chaves de partida e painel sinético (circuitos de
forca, comando e visualizacao) com dimensdes
AxLxP (800x600x300) fabricado em chapa de ferro
com pintura epodxi. O painel serd montado
atendendo a norma regulamentadora NR10 com os
seguintes componentes: Botdo de emergéncia com
rele de seguranca, chave geral com acionamento
externo e bloqueio por cadeado. Sinalizacdo de
G2 16 Unidade 1 painel energizado, protecdo de barramento contra
toque acidentais, tensao de comando extra baixa
tencdo (24vca), adesivos de identificacao,
manipulos das portas com chave, canaletas para
acondicionar e organizar a fiacdo e chaves de
partida de 380Vca, acionadas por botdao duplo de
impulso com iluminacgao para todos os oito motores
que fazem parte deste projeto. Deverda ser
fornecido também todos os eletrodutos e
eletrocalhas, bem como fiagdo necesséaria para
ligacdo do quadro até os motores.

2. JUSTIFICATIVA E OBJETIVO DA CONTRATACAO

O IFB 4 um Campus agrario e qual, para o cumprimento de sua missao institucional, mantém a criagdo de
diferentes espécies animais tais como bovinos, suinos, caprinos, ovinos, aves, de postura e corte e equinos.
Para a alimentacao desses animais, sao plantados anualmente aproximadamente 25 ha de lavoura de
graniferas. Parte das graniferas plantadas e destinada a confecgao de silagem e o restante é colhido e
armazenado e ao longo, usado para a confeccao de racao para a alimentacao dos animais. Atualmente os
graos de milho sdao armazenados de forma improvisada em buracos escavados no chdao. Embora seja um
método de armazenamento barato, e simples de ser executado, ndo é o mais adequado e ndo é nem mesmo o
método de armazenamento com o qual nossos estudantes precisam serem treinados. As ragdes para os
diferentes animais criados no Campus, sdao confeccionadas em uma estrutura com pelo menos 40 anos de uso
sem a adequada atualizacao dos equipamentos. Esse equipamento demanda intensa mao de obra e parte da
estrutura é improvisada. Com o0s mesmos equipamentos, sdo confeccionadas ragbes para animais
monogastricos e ruminantes. Essa pratica ndo é permitida pela legislacdo vigente. Dessa forma, as instalagées
para a confecgao de ragdes, e armazenamento de graos nao é a mais adequada para os fins e, acima de tudo,
ndo sdo recursos didaticos que proporcionem a qualificacdo necessaria aos nossos estudantes.

Com a aquisicao do equipamento, aqui solicitado, espera-se prover o Campus com uma estrutura adequada, e
moderna, para o armazenamento de graos, com todos os itens encontrados em instalacées de grande porte:
moegas, pré-limpeza, secador de graos, roscas transportadoras, silos de armazenamento com sistema de
termometria e ventilagcdo. Também espera-se dispor de uma fabrica de ragbes moderna com uma produgao
horéria compativel com as necessidades do Campus. A producao é quase totalmente mecanizada necessitando
de pouco uso de mao de obra. Havera a disponibilidade de dois misturadores, sendo um horizontal e um
vertical, os quais constituem um importante recurso didatico. A disponibilidade dos dois misturadores
permitird a separacdo de ingredientes para animais monogastricos e de animais ruminantes, trabalhando-se
assim dentro das exigéncias da legislacdo vigente. Assim, espera-se prover o Campus com uma moderna
estrutura para beneficiamento e armazenamento de grdos, assim como melhorar a estrutura disponivel para a
confeccdo de racbes para animais. Este conjunto de equipamentos além de proporcionar um salto de
qualidade nas atividades executadas no Campus, também representard um salto na qualificacdo oferecida aos
nossos estudantes.

Caso a aquisicdo dos equipamentos solicitados ndo seja realizada, ndo sera possivel armazenar os graos
colhidos de maneira adequada, assim como sera possivel melhorar a qualidade do equipamento para
confeccionar racées. Essa situagdo, ndo tornara a qualificacdo de nossos estudantes com melhor qualidade.

3. CLASSIFICACAO DOS BENS COMUNS

3.1 O objeto a ser contratado é de natureza comum, devido ao seu padrdo de desempenho e qualidade ser
objetivamente definido pelo edital, por meio de especificagdes usuais de mercado, nos termos do paragrafo
unico, do art. 12, da Lei n® 10.520, de 2002.



4. ENTREGA E CRITERIOS DE ACEITACAO DO OBJETO.

1.

10.

11.

12.

O prazo de entrega dos bens é de 180 dias, contados a partir do recebimento da nota
de empenho, em remessa Unica no almoxarifado do IFB Campus Planaltina no
seguinte endereco Rodovia DF-128 Km 21, Zona rural, Planaltina-DF, CEP 73.380-
900.

Esta solicitacdo estd dividida em dois grupos de forma a garantir a compatibilidade
entre os diferentes itens e facilitar um possivel fracionamento da aquisigao;

Os dois grupos deverao ser ofertados e eventualmente fornecidos pelo mesmo
fornecedor;

. No decorrer do pregao, no ato de envio da proposta, o licitante deverd encaminhar a

planta da fabrica com a disposigdo dos equipamentos, um uma vista superior, uma
frontal e uma vista isométrica. A planta deverd ilustrar a disposigao dos equipamentos
dentro e fora da edificagao constante no anexo 1. Deverd ainda apresentar um quadro
com o fluxograma de funcionamento da fabrica de racdes e da unidade de
armazenamento de graos.

Todas maquinas e equipamentos, excetuando-se os silos para armazenamento de
grdos (item 5), deverao ser distribuidos em um galpdo medindo 15mx19m com 5,50m
de pé direito. A altura do pé direito e a cumeeira é de 2,10m. (anexo 1) Os elevadores
de cacamba poderdo ultrapassar a altura do telhado porém, deverdao possuir
dispositivos que permitam a passagem de pessoas aos niveis externos ao telhado e
que impecam a passagem de dgua da chuva.

Ao serem entregues, e antes do inicio da montagem, os itens serdo inspecionados por uma
comissao, ndo menor do que duas pessoas, constituida por servidores do IFB ou outro 6rgao de sua
escolha. Esta comissdo verificard a compatibilidade das caracteristicas construtivas e dos materiais
exigidos neste termo de referéncia com aquelas produzidas pela contratada.

A cada um dos itens, devem estar inclusos os valores de taxas, impostos, frete, montagem, ou
outros valores aqui ndo relacionados, bem como todas as pecas e acessérios necessarios para o seu
adequado funcionamento com os outros itens que fazem parte do conjunto.

Caso o fabricante ndo seja o contratado para fornecimento do equipamento, este devera designar
um profissional de seu quadro de colaboradores para acompanhar toda a atividade de montagem do
equipamento durante todo o periodo que esta atividade perdurar. Apés a montagem no local de
funcionamento, estes deverao inspecionar o seu funcionamento e emitir um laudo que comprove a
originalidade e integridade do equipamento e o seu perfeito estado de funcionamento.

Os bens serdo recebidos provisoriamente no prazo de cinco dias, pelo responsavel pelo
acompanhamento e fiscalizagdo do contrato, para efeito de posterior verificacdo de sua
conformidade com as especificagdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta.

Os bens poderao ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser substituidos no prazo de 30
(trinta) dias, a contar da notificacdo da contratada, as suas custas, sem prejuizo da aplicagdo das
penalidades.

Os bens serao recebidos definitivamente no prazo de dez (10) dias, contados do recebimento
provisério, apdés a verificacdo da qualidade e quantidade do material e consequente aceitacao
mediante termo circunstanciado.

1. Na hipétese de a verificacdo a que se refere o subitem anterior nao ser procedida
dentro do prazo fixado, reputar-se-& como realizada, consumando-se o recebimento
definitivo no dia do esgotamento do prazo.

O recebimento provisério ou definitivo do objeto ndo exclui a responsabilidade da contratada pelos
prejuizos resultantes da incorreta execucdo do contrato.

5. OBRIGACOES DA CONTRATANTE

1.

2.

Sao obrigacdes da Contratante:

1. receber o objeto no prazo e condicdes estabelecidas no Edital e seus
anexos;

2. verificar minuciosamente, no prazo fixado, a conformidade dos bens
recebidos provisoriamente com as especificagoes constantes do Edital e da
proposta, para fins de aceitagdao e recebimento definitivo;

3. comunicar a Contratada, por escrito, sobre imperfeicoes, falhas ou
irregularidades verificadas no objeto fornecido, para que seja substituido,
reparado ou corrigido;

4. acompanhar e fiscalizar o cumprimento das obrigacdes da Contratada,
através de comissdo/servidor especialmente designado;

5. efetuar o pagamento a Contratada no valor correspondente ao
fornecimento do objeto, no prazo e forma estabelecidos no Edital e seus
anexos;

A Administracdo ndo respondera por quaisquer compromissos assumidos pela
Contratada com terceiros, ainda que vinculados a execucao do presente Termo de
Contrato, bem como por qualquer dano causado a terceiros em decorréncia de ato da
Contratada, de seus empregados, prepostos ou subordinados.



6. OBRIGACOES DA CONTRATADA

1. A Contratada deve cumprir todas as obrigagdes constantes no Edital, seus anexos e
sua proposta, assumindo como exclusivamente seus os riscos e as despesas
decorrentes da boa e perfeita execugdo do objeto e, ainda:

1. efetuar a entrega do objeto em perfeitas condigdes, conforme
especificagbes, prazo e local constantes no Termo de Referéncia e seus
anexos, acompanhado da respectiva nota fiscal, na qual constardao as
indicagles referentes a: marca, fabricante, modelo, procedéncia e prazo de
garantia ou validade;

1. O objeto deve estar acompanhado do manual do usuario em
portugués;

2. responsabilizar-se pelos vicios e danos decorrentes do objeto, de acordo
com os artigos 12, 13 e 17 a 27, do Cddigo de Defesa do Consumidor (Lei
n? 8.078, de 1990);

3. substituir, reparar ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado neste
Termo de Referéncia, o objeto com avarias ou defeitos;

4. comunicar a Contratante, no prazo maximo de 24 (vinte e quatro) horas que
antecede a data da entrega, os motivos que impossibilitem o cumprimento
do prazo previsto, com a devida comprovagao;

5. manter, durante toda a execucao do contrato, em compatibilidade com as
obrigacdes assumidas, todas as condigbes de habilitacdao e qualificacdo
exigidas na licitacao;

6. indicar preposto para representé-la durante a execugao do contrato.

7. DA SUBCONTRATACAO

7.1 Nao serd admitida a subcontratacdo do objeto licitatério.

8. DA ALTERACAO SUBJETIVA
1. E admissivel a fusdo, cisdo ou incorporacdo da contratada com/em outra pessoa
juridica, desde que sejam observados pela nova pessoa juridica todos os requisitos de
habilitacdao exigidos na licitacdo original; sejam mantidas as demais clausulas e
condi¢cOes do contrato; ndo haja prejuizo a execugdo do objeto pactuado e haja a
anuéncia expressa da Administracao a continuidade do contrato.

9. DO CONTROLE E FISCALIZACAO DA EXECUCAO

1. Nos termos do art. 67 Lei n? 8.666, de 1993, serd designado representante para
acompanhar e fiscalizar a entrega dos bens, anotando em registro préprio todas as
ocorréncias relacionadas com a execucdo e determinando o que for necessario a
regularizacao de falhas ou defeitos observados.

1. O recebimento de material de valor superior a R$ 176.000,00 (cento e
setenta e seis mil reais) serd confiado a uma comissdao de, no minimo, 3
(trés) membros, designados pela autoridade competente.

2. A fiscalizacdao de que trata este item ndo exclui nem reduz a responsabilidade da
Contratada, inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que
resultante de imperfeigdes técnicas ou vicios redibitdrios, e, na ocorréncia desta, ndao
implica em corresponsabilidade da Administracdo ou de seus agentes e prepostos, de
conformidade com o art. 70 da Lei n® 8.666, de 1993.

3. O representante da Administracdo anotard em registro préprio todas as ocorréncias
relacionadas com a execugdo do contrato, indicando dia, més e ano, bem como o
nome dos funcionarios eventualmente envolvidos, determinando o que for necesséario
a regularizagao das falhas ou defeitos observados e encaminhando os apontamentos a
autoridade competente para as providéncias cabiveis.

10. DO PAGAMENTO

1. O pagamento serd realizado no prazo maximo de até 30 (trinta) dias, contados a partir do
recebimento da Nota Fiscal ou Fatura, através de ordem bancdaria, para crédito em banco,
agéncia e conta corrente indicados pelo contratado.

1. Os pagamentos decorrentes de despesas cujos valores nao ultrapassem o
limite de que trata o inciso II do art. 24 da Lei 8.666, de 1993, deverao ser
efetuados no prazo de até 5 (cinco) dias uteis, contados da data da
apresentacao da Nota Fiscal, nos termos do art. 52, § 32, da Lei n? 8.666, de
1993.



2. Considera-se ocorrido o recebimento da nota fiscal ou fatura no momento em que o érgao
contratante atestar a execugdo do objeto do contrato.

3. A Nota Fiscal ou Fatura deverd ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao da
regularidade fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de
acesso ao referido Sistema, mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentacao
mencionada no art. 29 da Lei n® 8.666, de 1993.

1. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do fornecedor contratado,
deverao ser tomadas as providéncias previstas no do art. 31 da Instrugao Normativa n? 3,
de 26 de abril de 2018.

4. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal ou dos documentos pertinentes a contratacgéo,
ou, ainda, circunstancia que impeca a liquidacdo da despesa, como, por exemplo, obrigagao
financeira pendente, decorrente de penalidade imposta ou inadimpléncia, o pagamento ficara
sobrestado até que a Contratada providencie as medidas saneadoras. Nesta hipdtese, o prazo
para pagamento iniciar-se-4& apdés a comprovagdo da regularizacao da situacdo, ndao
acarretando qualquer 6nus para a Contratante.

5. Sera considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéaria para
pagamento.

6. Antes de cada pagamento a contratada, serd realizada consulta ao SICAF para verificar a
manutencgao das condigdes de habilitacdo exigidas no edital.

7. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacao de irregularidade da contratada, serd providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias uteis, regularize sua situacdo ou, no
mesmo prazo, apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a
critério da contratante.

8. Previamente a emissdo de nota de empenho e a cada pagamento, a Administracdo devera realizar
consulta ao SICAF para identificar possivel suspensao temporaria de participagdo em licitagdo, no
ambito do 6rgao ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias
impeditivas indiretas, observado o disposto no art. 29, da Instrugao Normativa n? 3, de 26 de abril
de 2018.

9. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, a contratante devera
comunicar aos 6rgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia
da contratada, bem como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam
acionados os meios pertinentes e necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.

10. Persistindo a irregularidade, a contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisao
contratual nos autos do processo administrativo correspondente, assegurada a contratada a ampla
defesa.

11. Havendo a efetiva execucdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se
decida pela rescisdo do contrato, caso a contratada nao regularize sua situacao junto ao SICAF.

10.11.1.Sera rescindido o contrato em execucao com a contratada inadimplente no SICAF, salvo por motivo
de economicidade, seguranca nacional ou outro de interesse publico de alta relevancia, devidamente
justificado, em qualquer caso, pela maxima autoridade da contratante.

1. Quando do pagamento, serd efetuada a retencao tributaria prevista na legislacao aplicavel.
1. A Contratada regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei
Complementar n® 123, de 2006, ndo sofrerd a retencgao tributdria quanto aos
impostos e contribui¢cdes abrangidos por aquele regime. No entanto, o pagamento
ficard condicionado a apresentagdo de comprovacao, por meio de documento
oficial, de que faz jus ao tratamento tributdrio favorecido previsto na referida Lei
Complementar.

1. Nos casos de eventuais atrasos de pagamento, desde que a Contratada nao tenha concorrido,
de alguma forma, para tanto, fica convencionado que a taxa de compensacdo financeira
devida pela Contratante, entre a data do vencimento e o efetivo adimplemento da parcela, é
calculada mediante a aplicacdo da seguinte férmula:

EM =1x N x VP, sendo:

EM = Encargos moratoérios;

N = Numero de dias entre a data prevista para o pagamento e a do efetivo pagamento;
VP = Valor da parcela a ser paga.

I = Indice de compensacao financeira = 0,00016438, assim apurado:

(6/100) I=0,00016438

I =(TX) I=
TX = Percentual da taxa anual = 6%

365

11. DO REAJUSTE



Os precos sao fixos e irreajustaveis no prazo de um ano contado da data limite
para a apresentacdo das propostas.
1. Dentro do prazo de vigéncia do contrato e mediante solicitagao

da contratada, os precos contratados poderdo sofrer reajuste

apés o interregno de um ano, aplicando-se o indice XXXX

exclusivamente para as obrigagoes iniciadas e concluidas apés

a ocorréncia da anualidade.
Nos reajustes subsequentes ao primeiro, o interregno minimo de um ano sera
contado a partir dos efeitos financeiros do ultimo reajuste.
No caso de atraso ou ndo divulgacdo do indice de reajustamento, o
CONTRATANTE pagard a CONTRATADA a importancia calculada pela dltima
variacdo conhecida, liquidando a diferenca correspondente tdo logo seja
divulgado o indice definitivo. Fica a CONTRATADA obrigada a apresentar
memoria de cdlculo referente ao reajustamento de pregos do valor
remanescente, sempre que este ocorrer.
Nas aferigcbes finais, o indice utilizado para reajuste serd, obrigatoriamente, o
definitivo.
Caso o indice estabelecido para reajustamento venha a ser extinto ou de
qualquer forma ndo possa mais ser utilizado, serd adotado, em substituigao, o
que vier a ser determinado pela legislacao entdao em vigor.
Na auséncia de previsdo legal quanto ao indice substituto, as partes elegerdo
novo indice oficial, para reajustamento do preco do valor remanescente, por
meio de termo aditivo.
O reajuste sera realizado por apostilamento.

12. DAS SANCOES ADMINISTRATIVAS
1. Comete infracdo administrativa nos termos da Lei n® 10.520, de 2002, a Contratada
que:
. inexecutar total ou parcialmente qualquer das obrigacdes assumidas em

1

voswN

2.

decorréncia da contratacgéo;

ensejar o retardamento da execugao do objeto;

falhar ou fraudar na execugao do contrato;

comportar-se de modo inidéneo;

cometer fraude fiscal;
Pela inexecucao total ou parcial do objeto deste contrato, a Administracao pode
aplicar a CONTRATADA as seguintes sangoes:

1. Adverténcia, por faltas leves, assim entendidas aquelas que n&o
acarretem prejuizos significativos para a Contratante;

2. multa moratéria de 0,4 % (zero virgula quatro por cento) por dia de
atraso injustificado sobre o valor da parcela inadimplida, até o limite
de 10 (dez) dias;

3. multa compensatoéria de 20% (vinte por cento) sobre o valor total do
contrato, no caso de inexecucao total do objeto;

4. em caso de inexecucdo parcial, a multa compensatéria, no mesmo
percentual do subitem acima, serad aplicada de forma proporcional a
obrigacdo inadimplida;

5. suspensdo de licitar e impedimento de contratar com o orgéo,
entidade ou unidade administrativa pela qual a Administragao
Publica opera e atua concretamente, pelo prazo de até dois anos;

6. impedimento de licitar e contratar com 6rgédos e entidades da Uniao
com o consequente descredenciamento no SICAF pelo prazo de até
cinco anos;

1. A Sancao de impedimento de licitar e contratar
prevista neste subitem também é aplicavel em
quaisquer das hipdteses previstas como infragao
administrativa no subitem 13.1 deste Termo de
Referéncia.

7. declaragcao de inidoneidade para licitar ou contratar com a
Administracdo Publica, enquanto perdurarem os motivos
determinantes da punicdo ou até que seja promovida a reabilitacdo
perante a propria autoridade que aplicou a penalidade, que serad

concedida sempre que a Contratada ressarcir a Contratante pelos
prejuizos causados;

3. As sangoOes previstas nos subitens 13.2.1, 13.2.5, 13.2.6 e 13.2.7 poderao ser
aplicadas a CONTRATADA juntamente com as de multa, descontando-a dos
pagamentos a serem efetuados.

4. Também ficam sujeitas as penalidades do art. 87, III e IV da Lei n? 8.666, de 1993, as
empresas ou profissionais que:



1. tenham sofrido condenacédo definitiva por praticar, por meio dolosos, fraude
fiscal no recolhimento de quaisquer tributos;

2. tenham praticado atos ilicitos visando a frustrar os objetivos da licitagéo;

3. demonstrem nao possuir idoneidade para contratar com a Administragdo
em virtude de atos ilicitos praticados.

5. A aplicagdo de qualquer das penalidades previstas realizar-se-4 em processo
administrativo que assegurard o contraditério e a ampla defesa a Contratada,
observando-se o procedimento previsto na Lei n? 8.666, de 1993, e subsidiariamente a
Lei n® 9.784, de 1999.

6. As multas devidas e/ou prejuizos causados a Contratante serdao deduzidos dos valores
a serem pagos, ou recolhidos em favor da Unido, ou deduzidos da garantia, ou ainda,
quando for o caso, serdo inscritos na Divida Ativa da Unido e cobrados judicialmente.

1. Caso a Contratante determine, a multa deverd ser recolhida no prazo
maximo de 30 (trinta) dias, a contar da data do recebimento da
comunicacao enviada pela autoridade competente.

7. Caso o valor da multa ndo seja suficiente para cobrir os prejuizos causados pela
conduta do licitante, a Unido ou Entidade podera cobrar o valor remanescente
judicialmente, conforme artigo 419 do Cédigo Civil.

8. A autoridade competente, na aplicagdo das sancgoOes, levard em consideragdo a
gravidade da conduta do infrator, o carater educativo da pena, bem como o dano
causado a Administracao, observado o principio da proporcionalidade.

9. Se, durante o processo de aplicacdo de penalidade, se houver indicios de
pratica de infracdo administrativa tipificada pela Lei n? 12.846, de 1° de
agosto de 2013, como ato lesivo a administragdo publica nacional ou
estrangeira, copias do processo administrativo necessarias a apuracdo da
responsabilidade da empresa deverdo ser remetidas a autoridade competente,
com despacho fundamentado, para ciéncia e decisdo sobre a eventual
instauragcdo de investigacdo preliminar ou Processo Administrativo de
Responsabilizacdo - PAR.

10. A apuracdao e o julgamento das demais infracdes administrativas néao
consideradas como ato lesivo a Administracdo Publica nacional ou estrangeira
nos termos da Lei n? 12.846, de 12 de agosto de 2013, seguirao seu rito
normal na unidade administrativa.

11. O processamento do PAR nao interfere no seguimento regular dos processos
administrativos especificos para apuracdo da ocorréncia de danos e prejuizos
a Administragdo Publica Federal resultantes de ato lesivo cometido por pessoa
juridica, com ou sem a participacao de agente publico.

12. As penalidades serao obrigatoriamente registradas no SICAF.

13. ESTIMATIVA DE PRECOS E PRECOS REFERENCIAIS.

1. O custo estimado da contratagdo sera tornado publico apenas e imediatamente

ap6s o encerramento do envio de lances.

Brasilia -DF, 02 de dezembro de 2019.

Elaborado por:

Dirceu Macagnan
Coordenador de produgéo
IFB Campus Planaltina
Portaria 806 de 05/04/2017

Aprovo o presente Termo de Referéncia
Nilton Nélio Cometti

Ordenador de Despesa do Campus Planaltina
Portaria IFB n°. 514 de 08/05/2019



Anexo I.1 - Moega-Poco elevador
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ANEXO II

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE BRASILIA
PREGAO N2 XXX/2020

(Processo Administrativo n® 23133.001864.2019-57)

MODELO DE APRESENTACAO DA PROPOSTA COMERCIAL

Ao Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de Brasilia - IFB/Campus Planaltina

Referente: Pregdo Eletronico n2 XXX/2020

Prezados Senhores,

Apresentamos a V.S2, nossa proposta para fornecimento de XXXXXXXXXXX ao Instituto Federal de Educacgao, Ciéncia e
Tecnologia de Brasilia - IFB/Campus Planaltina, pelo preco global de R$ ---------- , hos termos do Edital e da Planilha de Custos em
anexo.

O prazo de validade de nossa proposta é de 60 (sessenta) dias corridos, contados da data da abertura da licitagao.

Declaramos que estamos de pleno acordo com todas as condicdes estabelecidas no Edital e seus anexos, bem como aceitamos
todas as obrigacdes e responsabilidades especificadas no Termo de Referéncia.

Caso nos seja adjudicado o objeto da licitagao, comprometemo-nos retirar a nota de empenho no prazo determinado no
documento de convocacdo. E, para esse fim, fornecemos os seguintes dados:

Dados da Empresa

RAZAO SOCIAL:

CNP]J/MF:

ENDERECO:

CIDADE: | UF: | CEP:

TELEFONE/FAX:

BANCO: | AGENCIA: | C/C:

Dados do Representante Legal da Empresa

NOME:

CPF:

ENDERECO:

CIDADE: UF: CEP:

CARGO/FUNCAO:

RGN 2 EXPEDICAO:

NATURALIDADE: NACIONALIDADE:

Local e Data.

[Nome e Assinatura do Representante da Empresa Emitente]
Cargo / CPF



ANEXO III

INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE BRASILIA
CAMPUS PLANALTINA

REGAO ELETRONICO N2 XXX/2020
(Processo Administrativo n° 23133.001864.2019-57)

MODELO DA PLANILHA DE FORMAGCAO DE PREGCOS

Ao Instituto Federal de Educacdo, Ciéncia e Tecnologia de Brasilia - IFB/Campus Planaltina
Referente: Pregao Eletrénico n° XXX/2020

DETALHAMENTO DOS ITENS

ITEM QUANTIDADE UNIDADE de | DESCRICAO | MARCA | VALOR VALOR
medida UNITARIO | TOTAL
(R$) (R$)
X X ), G .
X X ). G .

VALOR TOTAL (R$)

PRECO TOTAL DO FORNECIMENTO:
O Preco Global para o fornecimento é de: R$ , (por extenso).

Declaramos que nos precos cotados estdo incluidas todas as despesas que, direta ou indiretamente, fazem parte da prestacao
do fornecimento, tais como gastos da empresa com suporte técnico e administrativo, impostos, seguro, taxas, ou quaisquer
outros que possam incidir sobre gastos da empresa, sem quaisquer acréscimos em virtude de expectativa inflacionaria e
deduzidos os descontos eventualmente concedidos.

Local e Data.

[Nome e Assinatura do Representante da Empresa Emitente]
Cargo/CPF



ANEXO IV

Camara Nacional de Modelos de Licitagoes e Contratos da Consultoria-Geral da Uniao
Ata de Registro de Precgos - modelo - pregdo compras

Atualizacdo: Dezembro/2019

ATA DE REGISTRO DE PRECOS
INSTITUTO FEDERAL DE EDUCAGAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE BRASILIA
CAMPUS PLANALTINA
ATA DE REGISTRO DE PRECOS

N.2 XXX/2020

O INSTITUTO FEDERAL DE EDUCACAO, CIENCIA E TECNOLOGIA DE BRASILIA, CAMPUS PLANALTINA, com sede na Rodovia DF
128, Km 21, Zona Rural, na cidade de Planaltina - DF, inscrito no CNPJ/MF sob o n? 10.791.831/0002-63, neste ato
representado pelo Ordenador de Despesas Nilton Nélio Cometti, nomeado pela Portaria n? ...... de ..... de ...... de 200...,
publicada no L...... de ..... de ....... de ..... , portador da matricula funcional n® ......ccooeeeeis ,, considerando o julgamento da licitacdo
na modalidade de pregao, na forma eletrénica, para REGISTRO DE PRECOS n? XXX/2020, publicada no DOU de XX/XX/2020,
processo administrativo n.2 23133.001864.2019-57, RESOLVE registrar os precos da(s) empresa(s) indicada(s) e qualificada(s)
nesta ATA, de acordo com a classificacdo por ela(s) alcancada(s) e na(s) quantidade(s) cotada(s), atendendo as condicbes
previstas no edital, sujeitando-se as partes as normas constantes na Lei n? 8.666, de 21 de junho de 1993 e suas alteracdes, no
Decreto n.2 7.892, de 23 de janeiro de 2013, e em conformidade com as disposicdes a sequir:

1. DO OBJETO

1. A presente Ata tem por objeto o registro de precos para a eventual aquisicdo de maquinas e
equipamentos para uma fabrica de racbes e uma unidade de secagem e armazenamento de graos,
especificado(s) no(s) item(ns).......... do .......... Termo de Referéncia, anexo | do edital de Pregdo n¢
XXX/2020, que é parte integrante desta Ata, assim como a proposta vencedora, independentemente de
transcricao.

2. DOS PRECOS, ESPECIFICAGCOES E QUANTITATIVOS

1. O O preco registrado, as especificagdes do objeto, a quantidade, fornecedor(es) e as demais condigdes
ofertadas na(s) proposta(s) sdo as que seguem:

Item
do Fornecedor (razao social, CNPJ/MF, endereco, contatos, representante)

TR

Marca Modelo Prazo
i | Valor garantia
(se exigida (se exigido Unidade Quantidade Un ou

no edital) no edital) validade

X Especificacao

2. A listagem do cadastro de reserva referente ao presente registro de precos consta como anexo a esta Ata.

3. ORGAO(S) GERENCIADOR E PARTICIPANTE(S)
1. O 6rgdao gerenciador sera o ...... (nome do 6rgao)....

2. Sao érgaos e entidades publicas participantes do registro de precos:



Orgéaos

Item n¢? Participantes Unidade Quantidade

4. DA ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS (item obrigatério)

4.1 Nao sera admitida a adesdo a ata de registro de precos decorrente desta licitacao.

5. VALIDADE DA ATA
1. A validade da Ata de Registro de Precos sera de 12 meses, a partir
L o - ) , hao podendo ser prorrogada.

6. REVISAO E CANCELAMENTO

1. A Administracao realizara pesquisa de mercado periodicamente, em intervalos nao
superiores a 180 (cento e oitenta) dias, a fim de verificar a vantajosidade dos precos
registrados nesta Ata.

2. Os precos registrados poderéao ser revistos em decorréncia de eventual reducao dos
precos praticados no mercado ou de fato que eleve o custo do objeto registrado, cabendo a
Administracao promover as negociagoes junto ao(s) fornecedor(es).

3. Quando o preco registrado tornar-se superior ao preco praticado no mercado por motivo
superveniente, a Administracao convocara o(s) fornecedor(es) para negociar(em) a reducao
dos precos aos valores praticados pelo mercado.

4. O fornecedor que nao aceitar reduzir seu preco ao valor praticado pelo mercado sera
liberado do compromisso assumido, sem aplicacao de penalidade.

1. A ordem de classificacao dos fornecedores que aceitarem reduzir seus precos aos
valores de mercado observara a classificacao original.

5. Quando o preco de mercado tornar-se superior aos precos registrados e o fornecedor nao puder
cumprir o compromisso, o 6rgao gerenciador podera:
1. liberar o fornecedor do compromisso assumido, caso a comunicacao ocorra antes do pedido
de fornecimento, e sem aplicacao da penalidade se confirmada a veracidade dos motivos e
comprovantes apresentados; e

2. convocar os demais fornecedores para assegurar igual oportunidade de negociacao.

6. Nao havendo éxito nas negociagoes, o érgao gerenciador devera proceder a revogacao desta ata de
registro de precos, adotando as medidas cabiveis para obtencao da contratacao mais vantajosa.

7. O registro do fornecedor sera cancelado quando:
1. descumprir as condicoes da ata de registro de precos;

2. nao retirar a nota de empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido pela
Administracao, sem justificativa aceitavel;

3. nao aceitar reduzir o seu preco registrado, na hipétese deste se tornar superior aqueles
praticados no mercado; ou

4. sofrer sancao administrativa cujo efeito torne-o proibido de celebrar contrato
administrativo, alcancando o 6rgao gerenciador e 6rgao(s) participante(s).

8. O cancelamento de registros nas hipoteses previstas nos itens 6.7.1, 6.7.2 e 6.7.4 sera formalizado por
despacho do érgao gerenciador, assegurado o contraditério e a ampla defesa.

9. O cancelamento do registro de precos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso
fortuito ou for¢ca maior, que prejudique o cumprimento da ata, devidamente comprovados e
justificados:

1. por razao de interesse publico; ou

2. a pedido do fornecedor.



7. DAS PENALIDADES

1. O descumprimento da Ata de Registro de Precos ensejara aplicacao das penalidades estabelecidas no
Edital.

1. As sangodes do item acima também se aplicam aos integrantes do cadastro de reserva, em
pregao para registro de precos que, convocados, ndo honrarem o compromisso assumido
injustificadamente, nos termos do art. 49, §12 do Decreto n? 10.024/19.

2. E da competéncia do érgédo gerenciador a aplicacédo das penalidades decorrentes do descumprimento
do pactuado nesta ata de registro de preco (art. 52, inciso X, do Decreto n2 7.892/2013), exceto nas
hipéteses em que o descumprimento disser respeito as contratacoes dos érgaos participantes, caso no
qual cabera ao respectivo érgao participante a aplicacdo da penalidade (art. 62, Paragrafo tnico, do
Decreto n2 7.892/2013).

3. O drgao participante devera comunicar ao érgao gerenciador qualquer das ocorréncias previstas no
art. 20 do Decreto n2 7.892/2013, dada a necessidade de instauracdo de procedimento para
cancelamento do registro do fornecedor.

8. CONDIGCOES GERAIS

1. As condicOes gerais do fornecimento, tais como os prazos para entrega e recebimento do
objeto, as obrigacées da Administracao e do fornecedor registrado, penalidades e demais
condicoes do ajuste, encontram-se definidos no Termo de Referéncia, ANEXO AO EDITAL.

2. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados nesta ata de registro de precos,
inclusive o acréscimo de que trata o & 12 do art. 65 da Lei n? 8.666/93, nos termos do art. 12,
8§12 do Decreto n2 7892/13.

3. No caso de adjudicacao por preco global de grupo de itens, sé sera admitida a contratacao
dos itens nas seguintes hipodteses.

1. contratacao da totalidade dos itens de grupo, respeitadas as proporcoes de
quantitativos definidos no certame; ou

2. contratacao de item isolado para o qual o preco unitario adjudicado ao vencedor
seja o menor preco valido ofertado para o mesmo item na fase de lances

4. A ata de realizacdo da sessao publica do pregao, contendo a relacao dos licitantes que aceitarem cotar os bens
ou servicos com precos iguais ao do licitante vencedor do certame, compoée anexo a esta Ata de Registro de
Precos, nos termos do art. 11, 842 do Decreto n. 7.892, de 2014.

Para firmeza e validade do pactuado, a presente Ata foi lavrada em .... (....) vias de igual teor, que, depois de lida
e achada em ordem, vai assinada pelas partes e encaminhada cépia aos demais érgaos participantes (se houver).

Local e data

Assinaturas

Representante legal do 6rgao gerenciador e representante(s) legal(is) do(s) fornecedor(s) registrado(s)

* ,
BB Campus Planaltina
oEa )

1 Rodovia DF-128, Km 21, Zona Rural de

INSTITUTO Planaltina, PLANALTINA / DF, CEP

FEDERAL

Brasllia 73.380-900



ANEXO V - Valor Maximo Admitido

GRUPO

ITEM

QUANT.

UNID.

DESCRICAO DETALHADA DO
PRODUTO/SERVICO

Unid.

Elevador de Cagamba 9” x 16,60m de altura total, capacidade até 30ton/h (densidade 750kg/m3). Este item devera
receber os graos da moega por meio de um tubo com 200mm de didmetro construido em chapa com 1,55mm de
espessura fixado na parede da moega, interligando a mesma até o pé do elevador. O fluxo de produto podera ser
regulado por meio de um sistema de guilhotina. As curvas e abragadeiras deverdo ser produzidas, em chapa, com
flange nas pontas em ferro chato 3/16” x %" (Trés dezesseis avos de polegada por meia polegada). Por meio de um
tubo com as mesmas especificagdes, também devera ser capaz de receber os graos transportados pelo item 07. Os
grios elevados pelo equipamento, poderdo ser conduzidos de volta 8 moega por meio de um tubo com as mesmas
especificagdes citadas anteriormente. O pé do elevador devera ser instalado em um fosso com o fundo localizado a
3850mm abaixo do nivel do piso da fabrica de ragdes ¢ a saida da moega estara a 2500mm abaixo do nivel desse
mesmo piso (anexo 1). Devem estar inclusos a este item todas as pegas e acessorios necessarios ao seu acoplamento
e perfeito funcionamento em conjunto com os demais itens, bem como escada de acesso ao pé do elevador para
manutengdo do mesmo. O pé do elevador devera ser auto limpante com altura total de até 0,8m construido em chapa
de ago galvanizado com espessura minima de 1,95mm. Deveré apresentar suportes de cantoneiras para fixagao na
estrutura civil por meio de parafusos e buchas. Devera possuir abas para receber o corpo do elevador construida na
mesma chapa lateral, sem cortes e sem solda. Deve possuir despressurizador na parte central. Deve possuir uma polia
raiada, com didmetro de 390mm e largura de 260mm para apoio da correia transportadora. A polia deve ser
transpassada e suportada por um eixo com diametro de 35mm chaveteado fabricado em ago SAE 1020. A correia
devera ter o seu tensionamento ajustado por meio da agdo de um parafuso/barra roscada com didmetro %" (trés
quartos de polegada) que movimentara a estrutura que sustenta o eixo da polia. Este esticador devera tem um curso
minimo de 450mm. Ao pé do elevador devera haver, pelo menos, duas entradas redondas com flange, em ferro chato
soldado na borda, por onde ira passar os produtos a serem transportados. Uma entrada recebera o produto vindo da
moega e a outra do transportador vindo do elevador do secador de graos (item 07). O corpo do elevador devera ser
formado por duas calhas, medindo internamente 270mm x 191mm, dentro das quais tera passagem a correia
transportadora com no minimo trés lonas e largura de 228,60mm. As duas calhas terdo 316,8mm de separagéo entre
abas e unidas por chapas de ago galvanizado revestimento “B” NBR 7008 com 1,55mm de espessura que
constituirdo os degraus da escada de acesso até o cabegote. O corpo do elevador sera fabricado em modulos cada um
com 3000mm de altura, em chapa de ago galvanizado revestimento “B” com espessura 1,55mm atendendo a norma
NBR 7008. O primeiro modulo do elevador possui janela de inspeg¢do fechada por grampos tensores. O elevador
deve ser estabilizado por meio de cabos de ago, fixados ao chdo, com bitola minima de '4” (um quarto de polegada)
Estes devem possuir esticadores para o seu ajuste. Os diferentes modulos serdo terminados em flanges de cantoneira
com espessura minima de 3/16” x 2” (Trés dezesseis avos de espessura por meia polegada de largura) que serdo
unidos por meio de parafusos. A correia deverdo ser fixadas, por meio de parafusos 5/16” (cinco dezesseis avos de
polegada) x 17 (uma polegada) e 5/16” (cinco dezesseis avos de polegada) x 1 4" (uma polegada e um quarto de
polegada) na emenda, cagambas de polictileno com capacidade para 0,001m3com fundo, sendo no minimo 6 para
cada metro. A correia do elevador devera ser acionada por um motor elétrico blindado com poténcia de 4cv trifasico
220/380, com grau de prote¢do IP55 com quatro polos, I800RPM o qual tera a sua rotagdo reduzida por um moto
redutor 1:20, localizado no cabegote do elevador. Este acionara o eixo da polia motora que sera do tipo raiada com
diametro de 390mm e 260mm de largura. As polias serdo transpassadas por um eixo de ago carbono SAE 1020 com
35mm de didmetro. As extremidades dos dois eixos, localizados no pé e no cabegote do elevador, deverdo ser
adicionados rolamentos e mancais do tipo F 207. O cabegote devera receber uma cobertura retangular no formato de
capela visando a sua prote¢do contra a chuva, confeccionada em chapa de ago zincado 1020 com 1,25mm de
espessura. No cabegote deve ser instalada uma plataforma de seguranga e manutengdo medindo pelo menos 1498 x
1492mm, com assoalho em chapa xadrez FQ com 3,11mm de espessura. A plataforma deve ser circundada por um
guarda corpo medindo pelo menos 1100mm de altura, construido em tubo ago com uma espessura minima de 1,20
mm e com chapa FQ com 3mm de espessura. O acesso a plataforma deve ser proporcionado por um algapao ao qual
& dado o acesso pela escada incorporada as colunas do elevador. Esta escada deve ser circundada por um guarda
corpo construido em chapa de ago galvanizado com espessura de 1,25mm e com revestimento “B” NBR 7008. Na
saida do elevador deve ser instalada uma conexao do tipo pendular com saida tripla com 200mm de diametro. A uma
das saidas deve ser instalado um tubo para conduzir o produto de volta a moega de descarga, a uma segunda saida
deve ser instalado um tubo metalico para conduzir o produto a pré-limpeza de cereais (item 02) ¢ a terceira saida
deve ser instalado um tubo para que o produto possa ser conduzido ao silo tipo caixa da fabrica de ragdes (item 08).
O dimensionamento e caracteristicas dos tubos deverdo atender a descrigdo feita anteriormente a aquele que conduz
o produto ao elevador a partir da moega de descarga. O direcionamento do produto para as diferentes vias, devera ser
feito por intermédio de uma conexao tripla pendular que direciona o fluxo de produto por meio da movimentagao de
cabos de ago ao nivel do solo. Este elevador ultrapassara o telhado da edificagdo e dessa forma, devera possuir
sistema de chapas que permitam a sua abertura para proporcionar acesso a plataforma do cabegote assim como,
quando fechada, evite a passagem de agua de chuva para dentro da edificagdo. Ao elevador deve ser incorporada
uma plataforma de manutengo do transportador horizontal (item 07) com as mesmas especificagdes de material da
plataforma do cabegote do elevador. Em sua parte superior, devera permitir a instalagdo do mencionado
transportador, assim como permitir o acesso a sua passarela de sustentagdo. Esta plataforma devera ser instalada na
parte do elevador localizada internamente ao galpao. O elevador devera receber acabamento com pintura em
aluminio poliuretano. As plataformas de manutengdo e os guarda corpos das escadas, devem receber pintura com
amarelo poliuretano.

Unid.

Magquina de pré limpeza de grios. Deve ser capaz de efetuar a limpeza de impurezas presentes em grios. Devera
receber os grios do elevador de cagamba (item 01) por meio de um tubo de pelo menos 160mm de didmetro,
construida em chapa com espessura minima de 1,55mm. Os grdos limpos deverdo ser conduzidos ao pé do elevador
de cagamba do secador intermitente (item 03) sem a necessidade de transportadores. As pegas e/ou acessorios
necessarios ao perfeito funcionamento do item em associagio aos demais, devem estar inclusos neste item. Deve
apresentar uma capacidade nominal de limpeza de pelo menos 9000kg por hora de milho em grdo usando as peneiras
de 12,7mm e 4,76mm. As dimensdes do equipamento ndo devem ultrapassar 1170mm de largura, 1825mm de
comprimento ¢ altura de 1875mm e peso méximo de 230kg. Estas informagdes devem ser de possivel constatagdo
mediante consulta a prospectos ou web site do fabricante. A estrutura do equipamento deve ser construida em
cantoneira laminada 3/16” (trés dezesseis avos de polegada) x 2 (duas polegadas) e apoios em cantoneira 3/16” (trés
dezesseis avos de polegada) x 17" (uma polegada). As molas, para sustentagdo da mesa vibratoria, deverdo ser
construidas em fita de ago laminado chato 1075, decapado. A mesa, caixa de entrada do produto e bocal de descarga
deverdo ser confeccionados em chapa de ago carbono SAE 1020 com espessura minima de 1,5mm e pintado em
esmalte sintético de cor azul. Deve possuir dupla aspiragio de p6 com um exaustor, sendo uma aspiragéo na caixa de
entrada e outra no bocal de descarga em toda a largura da peneira. O equip deve possuir regul da
intensidade de suc¢do de ar por meio da abertura e fechamento de janelas localizadas nos tubos de sucgdo. O ar
sugado deve ser encaminhado, por meio de um tubo com 160mm de diametro com 4000mm comprimento, até um
ciclone receptor das impurezas e po, localizado no lado externo da edificagdo. A mesa de limpeza deve trabalhar
com duas peneiras numa rotagdo de 463 (golpes) por minuto. Deve acompanhar o equipamento trés peneiras
medindo 750 x 1200mm confeccionadas em chapa FF espessura 1,20mm. Uma delas deve possuir furos com 4,75
mm de didgmetro com a disténcia entre os centros dos furos de 7mm. Um segunda com furos com 9,53mm de
diametro e distancia entre os centros dos furos de 13,0mm. Uma terceira com furos de 12,7mm distanciados entre os
seus centros em 18,0mm. As peneiras e o ventilador serdo acionados pelo mesmo motor elétrico blindado com
poténcia de 2CV, IV polos, trifasico (220/380V) com grau de protegdo IP55 ¢ 1800 RPM. Ao motor deve ser
instalada uma polia de 90mm de didmetro com uma via para correia com perfil “A”. O ar sera aspirado por um
ventilador do tipo radial com rotagdo de 2250 RPM, com tubos de entrada e saida de ar medindo 160mm de
diametro. As polias e correias devem ser protegidas contra possiveis acidentes por meio de uma protegao feita com
chapa de ago FF 1,20mm de espessura com acabamento em amarelo poliuretano. A méaquina deve ser presa ao chao
da edificagdo por meio de parafusos e buchas.

PREGCO TOTAL
(RS)

PREGCO TOTAL POR

NEDON | GRUPO

68.481,64 | 68.481,64

25.242,25|  25.242,25




Unid.

Conjunto secador de cereais intermitente com capacidade nominal de pelo menos 4,5m3/ 60 sacas (60 kg) O
equipamento devera funcionar acoplado ao equipamento de pré limpeza de graos (item 2). O produto saido do
conjunto secador devera ser conduzido aos transportadores para car » dos silos de arr (item 5)
ou retornar @ moega ou ainda ser transferido ao transportador (item 7) para transferéncia ao elevador de cagambas
(item 1). Para tanto, a este conjunto secador, deverdo estar contidos todos os acessorios e pegas necessarios para o
seu perfeito funcionamento e em perfeita sintonia com os demais itens mencionados.

O secador devera ser composto por duas colunas na camara de secagem, abertas, venezianas internas construidas em
chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de 1,55mm, 04 colunas para sustentagéo produzidas em
chapa galvanizada SAE 1020 com espessura minima de 2mm. Bandeja inferior construida em chapa galvanizada
SAE 1020 com espessura minima de 1,55mm. Os grdos serdo retirados do secador por meio de um helicoide
continuo com 178mm de didmetro e com passo entre as laminas do helicoide de 178mm. Este sera fabricado em ago
carbono SAE 1020 com a borda interna com espessura minima de 3,75Smm e a borda superior com 1,6mm, soldados
aum tubo interno com didmetro minimo de 1.1/2” (uma polegada e meia) fabricado em ago carbono SAE 1020 com
espessura minima de 3,0mm. Este helicoide sera tracionado pelo eixo do pé do elevador de cagamba que compdem o
secador. A antecamara sera construida em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura de 1,55mm, com
colunas para sustentagio interna construida em chapa 2mm, corpo modulado e parafusado. O calor sera produzido
em uma fornalha metalica produzida em chapa de ago galvanizado SAE 1020 espessura minima de 1,55mm, sistema
de ar direto e indireto por meio de duto trocador de calor com ou sem interferéncia de fumaga. A parte interna da
fornalha devera ser revestida com tijolos e argamassa refrataria. Duto de ar tipo chicana construido em chapa de ago
carbono SAE 1020 com espessura minima de 3mm, grelhas de ferro fundido para sustentagdo da lenha e espago para
o cinzeiro. sistema de controle e medigao de temperatura com registro de regulagem de ar e termémetro de haste.
Espago de pelo menos 40 cm para depdsito das cinzas abaixo da grelha. O ar quente sera conduzido por um
ventilador centrifugo acionado direto no eixo de um motor elétrico blindado, com poténcia minima de 3CV, IV polos
com 1800RPM, trifasico 220/380V, grau de protegdo IP55. Elevador de Cagamba 6” x 10,70m de altura total,
capacidade de elevagdo de no minimo 17ton/h (densidade 750kg/m3). Devera ser dimensionado e posicionado de
modo a receber os graos saidos da maquina de pré-limpeza de grios (item 02), dos transportadores para descarga dos
silos de armazenamento (Item 06) e do secador e eleva-los até o cabecote de onde podero ser carregados ao secador,
aos transportadores para carga dos silos de armazenamento (item 04), de volta @ moega para expedi¢do ou ao
transportador (item 07) para ser direcionado a fabrica de ragdes. Devem estar associados a este item, todos as pegas e
acessorios necessarios a sua perfeita instalagao e funcionado em iagdo com os demais equipamentos. O pé do
elevador devera ser auto limpante com altura total de até 0,8m construido em chapa de ago galvanizado com
espessura de, pelo menos, 1,95mm. Devera apresentar suportes de cantoneiras para fixagdo na estrutura civil por
meio de parafusos e buchas. Devera possuir abas para receber o corpo do elevador construida na mesma chapa
lateral, sem cortes e sem solda. Deve possuir despressurizador na parte central do pé. Deve possuir uma polia raiada,
com didgmetro de 390mm e largura de 260mm para apoio da correia transportadora. A polia deve ser transpassada e
suportada por um eixo com diametro de 35mm chaveteado fabricado em ago SAE 1020. A correia devera ter o seu
aperto ajustado por meio da agdo de um parafuso/barra roscada com diametro %” (trés quartos de polegada) que
movimentar a estrutura que sustenta o eixo da polia. Este esticador devera tem um curso minimo de 450mm. O
corpo do elevador devera ser formado por duas calhas medindo 165mm x 160mm (medidas internas) dentro das
quais terd passagem a correia transportadora. As duas colunas terdo 270mm de separagdo entre ambas e unidas por
chapas de ago galvanizado revestimento “B” NBR 7008 com 1,55mm de espessura que constituirdo os degraus da
escada de acesso até o cabegote. O corpo do elevador sera fabricado em médulos com 3000mm de altura em chapa
de ago com espessura 1,55mm. Os diferentes modulos serdo terminados em flanges que serdo unidos por meio de
parafusos. A correia plana de 6” (seis polegadas) de largura com, pelo menos, 3 lonas, deverdo ser fixadas, por meio
de parafusos 5/16” (cinco dezesseis avos de polegada) x 17 (uma polegada) e 5/16” (cinco dezesseis avos de
polegada) x 1 %4 (uma polegada e um quarto de polegada) na emenda, cagambas de polietileno com capacidade para
0,00057m?* com fundo, sendo no minimo 6 para cada metro. A correia do elevador devera ser acionada por um motor
elétrico blindado com poténcia minima de 3cv trifasico 220/380, com grau de protegao IP55 com quatro polos,
1800RPM o qual tera a sua rotagdo reduzida por um moto redutor 1:15, localizados no cabegote do elevador. Este
acionara o eixo da polia motora que sera do tipo gaiola com didmetro de 400mm. As polias, do pé e do cabegote,
serdo transpassadas por um eixo de ago carbono 1020 com didmetro minimo de 35mm. As extremidades dos dois
eixos, localizados no pé e no cabegote do elevador, deverdo ser adicionados rolamentos e mancais do tipo F206. O
cabegote devera receber uma cobertura visando a sua prote¢do contra a chuva em chapa de ago galvanizado com 1,25
mm de espessura. No cabegote deve ser instalada uma plataforma de seguranga e manuten¢do medindo pelo menos
1498 x 1492mm, com assoalho em chapa xadrez FQ 3,11mm. Esta deve ser circundada por um guarda corpo
medindo pelo menos 1100mm de altura construido em tubos de ago cuja parede deve ter espessura ndo inferior a
1,20mm de espessura e chapa FQ 3,mm. O acesso a plataforma deve ser proporcionado por um algapao ao qual é
dado o acesso pela escada incorporada as colunas do elevador. Esta escada deve ser circundada por um guarda corpo
construido em chapa de ago galvanizado espessura 1,25mm revestimento “B” NBR 7008. Na saida do elevador
devera ser instalada uma saida tripla e a esta, uma segunda saida tripla ambas com bitola de 8” (oito polegadas). A
uma dessas saidas devera ser instalado um tubo que direcionara o produto de volta 8 moega de descarga (expedi¢io)
a duas saidas serdo instalados tubos que conduzirdo o produto a cada um dos dois transportadores para a carga de
cada um dos dois silos (item 04), e a uma saida devera ser adicionado um tubo que conduzira o produto ao secador e
auma das saidas, um tubo que conduzira o produto ao transportador para a carga a fabrica de ragdes (Item 07). Esses
tubos deveréo ser confeccionados em chapa com espessura ndo inferior a 1,55mm e com diametro nao inferior a
160mm. O direcionamento do fluxo do produto transportado devera ser feito pela movimentagdo de cabos de ago
pelo operador ao nivel do solo. Este elevador ultrapassara o telhado da edificagao e dessa forma, devera possuir
sistema de chapas que permitam a sua abertura para proporcionar acesso a plataforma do cabegote assim como,
quando fechada, evite a passagem de agua de chuva para dentro da edifica¢do. Ao elevador deve ser incorporada
uma plataforma de manutengao do transportador horizontal (item 07) com as mesmas especificagdes de dimensdes e
de material da plataforma do cabegote do elevador. Em sua parte superior, devera permitir a instalagdo do
mencionado transportador, assim como permitir o acesso a sua passarela de sustentagdo. Esta plataforma devera ser
instalada na parte do elevador interna ao galpao. O elevador devera receber acabamento com pintura em aluminio
poliuretano. As plataformas de manutengéo e os guarda corpos das escadas, devem receber pintura com amarelo
poliuretano. O primeiro médulo do elevador devera possuir janela de inspegao fechada por grampos tensores. O
elevador deve ser estabilizado por meio de cabos de ago, fixados aos chéo, com bitola minima de 3/16” (trés
dezesseis avos de polegada). Estes devem possuir esticadores para o seu ajuste.

104.334,21

104.334,21

Unid.

Transportador Helicoidal Tubular (200mm) 8” x 7,00m com entrada e saida 900 para a carga de cada um dos dois
silos de armazenamento de grios. Estes itens destinam-se a transportar o produto saido do elevador de cagambas do
secador (item 03) a parte superior dos dois silos de armazenamento (item 05). Para tanto, devem a eles serem
incluidos todas as pegas e acessorios necessarios para a conexio dos dois transportadores helicoidais ao elevador de
cagambas e na outra extremidade, a cada um dos dois silos de armazenamento. Neste tltimo, as conexdes devem
evitar a entrada de agua de chuva nos silos, uma vez que estes ndo estardo ao abrigo da chuva. O tubo do
transportador deve ser construido com chapa de ago carbono galvanizado SAE 1020 espessura minima de 1,55mm.
A cabeceira deve ser confeccionada em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de 2,70mm. O
helicoide devera ter pelo menos 178mm de didmetro, passo (distdncia entre uma lamina e outra) de 178mm continuo
fabricado em ago carbono SAE 1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e a borda superior com espessura
de 1,6mm. O helicoide devera ser soldado a um tubo interno com o didmetro minimo de de 1.1/2” (uma polegada e
meia), fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo o chapa com espessura minima de 3mm. A este tubo interno
devera ser acrescentado, em suas extremidades inicial e final, um eixo fabricado em ago carbono 1020, com didmetro
de 45mm. A estas extremidades devem ser inseridos rolamentos do tipo UC206 e mancais do tipo F206. O
acabamento devera ser em aluminio poliuretano. O transportador devera ser acionado por um motor elétrico
blindado, trifasico 220/380V com poténcia minima de de 4,0CV, IV polos com 1800 RPM e grau de protegao IP55.
O motor devera ser fixado por meio de parafusos em uma base com esticador de correia. No eixo do motor devera
ser instalada uma polia, em ferro fundido, com 85mm de diametro, com duas vias para correia perfil B. Esta correia
acionara o eixo do helicoide por meio de uma polia com 400mm de diametro com duas vias para correia com perfil
“B”. As polias e correias deverdo ser protegidas por um protetor construido em chapa com espessura de pelo menos
1,25mm, preso ao transportador por meio de parafusos e pintado na cor amarela. O transportador devera ser montado
sobre uma plataforma passarela de seguranga com 7 metros de comprimento, largura de 600mm com assoalho em
chapa xadrez FQ 3,11mm. Esta, em toda a sua extensdo, deve ser protegida por um guarda corpo medindo pelo
menos 1100mm de altura construido em tubo ago espessura 1,20mm e chapa FQ 3,mm, os corriméos unidos com
solda e parafusado no assoalho.

41.140,18

82.280,37

637.079,46




Unid.

Silo metalico e circular para armazenagem de grios. Deve apresentar um didmetro de 5,58 metros, com uma altura
total do corpo de 7,65metros. O corpo deve ser formado por seis anéis sendo cada um com 995mm de altura, em
chapa de ago galvanizado SAE 1020 com corrugagio trapezoidal, sendo os dois primeiros anéis em chapa com
espessura de pelo menos 1,55mm ¢ os quatro anéis seguintes em chapa com pelo menos 1,25mm de espessura. O
chapéu de cobertura deve ser produzido em chapa galvanizada com espessura de 0,95mm e os montantes em chapa
com espessura de 2mm. No corpo de cada silo deve haver uma tampa de inspegao medindo pelo menos 750 x
750mm. Esta devera ser possivel acessar do chdo sem a ajuda de escadas ou outro equipamento. No telhado deve ser
confeccionada e instalada uma tampa de inspegdo com tamanho de 600 x 600mm. Esta tampa deve ser acessada por
uma escada externa com degraus fabricados em chapa com espessura de 1,55mm, circundada por um guarda corpo
com espessura de 1,25mm e acabamento em amarelo poliuretano. Internamente a cada silo deve ser instalada uma
escada com as mesmas dimensdes & externa e, por ela, deve ser possivel chegar ao fundo do silo. No telhado devem
ser instalados 4 respiros em formato “J”” em posi¢do invertida. Cada silo deve ser dotado de um sistema para a
aeragdo dos graos armazenados com ventilador centrifugo acoplado direto ao eixo do motor elétrico. Este deve ser
blindado, com poténcia minima de 3CV, com IV polos, 1800RPM, trifasico 220/380V, grau de protegdo IP55. O
ventilador deveré ser capaz de movimentar pelo menos 4025m3 de ar e gerar uma pressao de 35mmca. O ventilador
deve ser capaz de funcionar tanto na fungdo ventilador como na fungéo exaustor. O fundo do silo deve ser metéalico
100% aerado produzido em chapa galvanizada com espessura de 1,25mm com diametro de 5,58m, ferro em perfil T
para apoio das venezianas. Em cada silo deve ser instalado um sistema de termometria com pelo menos 3 pontos de
coleta da temperatura no interior do silo por meio de termémetros com cabeamento até o painel elétrico situado na
parte externa do silo, onde deve possuir pelo menos 3 indicadores de temperatura.

146.580,94

293.161,88

Unid.

Transportador Helicoidal Tubular (160mm) 6” x 7,00m com entrada e saida 900. Devera ser dimensionado ¢
posicionado para a descarga dos silos de armazenamento de graos sendo capaz de transportar até 14 toneladas de
milho por hora. Cada um dos dois transportadores devera ser capaz de retirar o produto armazenado em um dos dois
silos (item 05) e conduzir o produto até o elevador de cagambas do secador (item 03). Para tanto, este item devera
prever todos os componentes e conexdes necessarios para a sua adequada conexdo, com os demais itens e seu
perfeito funcionamento. O tubo do transportador deve ser construido com chapa de ago carbono galvanizado SAE
1020 espessura minima de 1,55mm. A cabeceira em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de
2,70mm. O helicoide devera apresentar didmetro de pelo menos 135,7mm com passo (distancia entre uma lamina e
outra) de pelo menos 135,7mm continuo fabricado em ago carbono SAE 1020 com borda interna na espessura de
3,75mm e a borda superior com espessura de 1,6mm. O helicoide devera ser soldado a um tubo interno com o
didgmetro de 1.1/2” (uma polegada e meia), fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo a chapa com espessura 3,0
mm. Nas extremidades desse tubo deve ser acrescentado um eixo ago carbono 1020 com didmetro de 45Smm. A este
eixo devem ser acrescentados rolamentos do tipo UC206 acondicionados em mancais do tipo F206. O acabamento
devera ser em aluminio poliuretano. O transportador devera ser acionado por um motor elétrico trifasico 220/380V/
com poténcia de, pelo menos, 3,0CV, com IV polos, 1800 RPM e grau de protegdo IP55. O motor devera ser fixado
por meio de parafusos em uma base com esticador de correia. Ao eixo do motor devera ser instalada uma polia, em
ferro fundido, com 85mm de didmetro, com uma via para correia com perfil “B”. Esta correia acionaré o eixo do
helicoide por meio de uma polia com 400mm de didmetro com uma via para correia perfil “B”. As polias e correias
deveréo ser protegidas por um protetor construido em chapa de 1,25mm, preso ao transportador por meio de
parafusos e pintado na cor amarela. O transportador devera ter um suporte de fixagdo ao chdo em ponto
intermediario com abragadeira bipartida, curvas, abragadeiras e tubo de 150mm.

21.191,59

42.383,17

Unid.

Transportador helicoidal tubular (200mm) 8” x 6,00m com entrada e saida 900 para carga da fabrica de ragdes. Este
item destina-se a transportar o produto saido do elevador de cagambas do secador (item 03) ao elevador de cagambas
(item 01). Para tanto, devem a eles serem incluidos todas as pegas e acessorios necessarios para a conexdo do
transportador ao elevador de cagambas e na outra extremidade, o tubo e respectivas conexdes necessarias para
conduzir o produto transportado ao pé do mencionado elevador. O tubo do transportador deve ser construido com
chapa de ago carbono galvanizado SAE 1020 com uma espessura minima de 1,55mm. A cabeceira deve ser
confeccionada em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de 2,70mm. O helicoide deve ter um
didmetro minimo de 178mm, passo (distancia entre uma lamina e outra) de 178mm continuo, fabricado em ago
carbono SAE 1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e a borda superior com espessura de 1,6mm. O
helicoide devera ser soldado a um tubo interno com o diametro minimo de 1.1/2” (uma polegada e meia), fabricado
em ago carbono SAE 1020 sendo a chapa com espessura de 3,0mm. As extremidades desse tubo interno, devem ser
fixados eixos fabricados em ago carbono 1020, com didmetro de 45mm. Aos eixos devem ser adicionados
rolamentos do tipo UC206 acomodados em mancais do tipo F206. O acat > devera ser em i
poliuretano. O transportador devera ser acionado por um motor elétrico blindado, trifasico 220/380V com poténcia
de minima de 4,0CV, IV polos com 1800 RPM e grau de protegéo IP55. O motor devera ser fixado por meio de
parafusos em uma base com esticador de correia. No eixo do motor devera ser instalada uma polia, em ferro fundido,
com 85mm de didmetro, com duas vias para correia com perfil “B”. Este par de correias devera acionar o eixo do
helicoide por meio de uma polia com 400mm de didmetro com duas vias para correia com perfil “B”. As polias e
correias deverdo ser protegidas por um protetor construido em chapa de, pelo meno,s 1,25mm de espessura, preso ao
transportador por meio de parafusos e pintado na cor amarela. O transportador devera ser montado sobre uma
plataforma passarela de seguranga com 6 metros de comprimento, largura de 600mm com assoalho em chapa xadrez
FQ com 3,1 1mm de espessura. Esta deve ter apresentar em toda a sua extensao um guarda corpo medindo pelo
menos 1100mm de altura construido com tubos de ago com espessura 1,20mm e chapa FQ com 3mm de espessura,
os corrimaos unidos com solda e parafusados no assoalho.

21.195,94

21.195,94

Unid.

Silo Metalico Tipo Caixa medindo pelo menos 3,0 x 3,0m com 3 compartimentos com uma capacidade total de pelo
menos 24m3. Devera receber o produto vindo do elevador de cagambas (item 01) e sob o mesmo devera ser
posicionado o triturador de grios (item 09), para tanto, o seu dimensionamento devera prever essa possibilidade e a
ele devem estar previstos todos as pegas e acessOrios necessarios para a perfeita integragdo entre os diferentes itens e
perfeito funcionamento entre os mesmos. O direcionamento da entrada do produto para as trés diferentes segdes do
silo devera ser feito por intermédio de uma conexio tripla montada no chapéu do silo que direcionara o fluxo de
produto por meio de cabos de ago ao nivel do solo. O fundo do silo deve ser em forma de funil com angulo de 60°
construido em chapa de ago galvanizado com espessura minima de 2,70mm com refor¢o de cantoneiras soldadas na
chapa do funil. As divisorias do funil deverdo ser em chapas de ago galvanizado com espessura minima de 2,70mm
aparafusadas. A retirada do produto, de cada um dos trés compartimentos do silo, devera ser feito por meio de um
sistema de guilhotina basculante com controle manual. O produto saido dos trés diferentes compartimentos do silo
devem fluir para dentro do triturador (item 09) sem a necessidade de transportadores ou a instalagio de pegas
adicionais. O silo devera ser sustentado por um conjunto de pernas com regulagem de altura, mio francesa em chapa
ago galvanizado com espessura minima de 2,70mm para sustentagéo. O corpo do silo, acima do cone ¢ a baixo do
“chapéu”, deve medir 1000mm de altura e confeccionado em chapa de ago galvanizado com espessura minima de
1,55mm. Acima do corpo, deve haver um chapéu de cobertura do silo com trés tampas de inspegdo medindo, pelo
menos, 600mm x 600mm cada uma, sendo que cada uma deve proporcionar a inspegdo individual de cada
compartimento do silo. A parte superior do silo deve possuir uma plataforma de seguranga que possibilite o acesso a
cada uma das tampas de inspegdo de cada um dos trés compartimentos. Esta deve ter 2,5 metros de comprimento,
largura minima de 600mm com assoalho em chapa xadrez FQ com espessura de 3,1 lmm e ser circundada por um
guarda corpo medindo pelo menos 1100mm de altura construido em tubo ago com espessura minima de 1,20mm e
chapa FQ com espessura minima de 3mm. O corrimio do guarda corpo deve ser unido com solda e parafusado no
assoalho. O acesso a plataforma deve ser dada por uma escada externa com degraus feito em chapa com espessura de
1,55mm, protetor do tipo guarda corpo com espessura de 1,25mm e acat em amarelo poli

41.389,49

41.389,49




Unid.

Triturador de graos com base, pernas, acoplamento e motor com poténcia de 15CV. Este equipamento deve ficar
localizado sob o item 08 sendo o contetido, deste item, fluir para dentro do triturador, por gravidade. O produto
moido deve ser coletado e transportado por uma rosca transportadora (Item 10). Para tanto, neste item devem estar
previstos todos as pegas e acessorios necessarios para a instalagdo ¢ funcionamento do triturador em perfeita sintonia
com os demais itens. O triturador deve ter uma capacidade nominal de produgdo de milho triturado, em peneira com
furos de 3mm de didmetro e graos com 13% de umidade, de pelo menos 1300kg/hora. Essa informagao deve ser
possivel de confirmada por meio de catalogos do fabricante ou ainda sitio na internet mantido pelo fabricante. A
caixa do triturador deve ser construida em chapa ago carbono FQ SAE 1020 com espessura minima de 3,0mm. O
equipamento deve receber pintura em esmalte sintético vermelho. O acesso a parte interna do triturador deve ser
dado por meio de uma tampa lateral com suporte que a mantém aberta facilitando a troca das peneiras e dos
martelos. A tampa do triturador deve ser mantida fechada pela agdo de grampo tensor com borracha de vedagio que
evita a saida de poeira. Na entrada dos grios, a serem triturados, deve haver uma grade magnética comdidmetro de
pelo menos 250mm em ferrite 1500 gauss, de modo a reter possiveis objetos metalicos. O eixo do rotor deve possuir
um didgmetro de pelo menos 38mm, em cujas extremidades deve ser adicionados rolamentos do tipo UC207
acomodados em mancais UF207 e com separador por gaiola de ago. Ao eixo do equipamento, deve ser adicionado o
rotor com 4 eixos, diametricamente opostos, com peso balanceado, que devem suportar pelo menos 30 martelos com
comprimento de 105mm e de espessura minima de 4,76mm, com tratamento térmico. O tamanho dos fragmentos,
dos grios triturados, deve ser definido pelas peneiras em tamanho de 200 x 660mm confeccionadas em chapa de 2,0
ou 3,0mm de espessura. Deve acompanhar o triturador peneiras com o didmetro de furos de 2,50mm, 3,0mm, 4,50
mm e 6,mm. A quantidade de furos na peneira podera ser variavel conforme seu didmetro, porém de 25 a 30% de
area da peneira devera ser vazada. O motor deve apresentar a poténcia nominal de 15cv, blindado, 2 polos,
3600RPM, trifasico 220/380V com grau de protegdo IP5S5. Este devera ser acoplado ao triturador por meio de um
acoplamento que absorva a vibragdo do triturador e ndo a transfira ao motor e que dispensa o uso de correias e
polias. O conjunto do motor e triturador deve ser instalado sobre uma base metalica construida em chapa de ago
galvanizado com espessura minima de 2,70mm (perfil “U”) com os pés com isoladores antivibratorio. Deve possuir
um funil sobre o qual fique posicionado o triturador e na sua parte inferior permita o acoplamento de uma rosca
transportadora para a retirada do produto moido (item 10). O excesso de gases e poeira produzidos pelo equipamento
devera ser retirado por dois respiros instalados na base e protegidos por filtro de pano.

15.190,50

15.190,50

Unid.

Transportador Helicoidal Tubular (160mm) 6” x 8,50m com entrada e saida 900. Este item devera ser dimensionado
e posicionado para a retirada do produto moido saido do triturador (item 09) e transporta-lo até a parte superior do
silo de produto moido (item 11). Para tanto, este item devera prever todas as pegas e acessOrios necessarios para a
sua adequada conexdo, com os demais itens, e seu perfeito funci mento. Para acomodagao do transportador,
havera uma depressao no piso da instalagdo medindo 1000mmx800mm com 800mm de profundidade (anexo 1). O
tubo do transportador deve ser construido com chapa de ago carbono galvanizado SAE 1020 com espessura minima
de 1,55mm. A cabeceira deve ser confeccionada em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de
2,70mm. O helicoide com deve ter um diametro de 135,7mm com passo (distincia entre uma lamina e outra) de
135,7mm continuo. Deve ser fabricado em ago carbono SAE 1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e a
borda superior com espessura de 1,6mm. O helicoide devera ser soldado a um tubo interno com o didmetro de pelo
menos 1.1/2” (uma polegada e meia), fabricado em ago carbono SAE 1020 sendo a chapa com espessura minima de
3,0mm. Este tubo interno devera apresentar eixo inicial e final em ago carbono 1020, com didmetro de 45mm. Aos
eixos devem ser adicionados rolamentos do tipo UC206 os quais devem ser acomodados em mancais do tipo F206.
O acabamento devera ser em aluminio poliuretano. O transportador devera ser acionado por um motor elétrico
trifasico 220/380V com poténcia minima de 3,0CV, com IV polos, 1800 RPM e grau de protegao IP55. O motor
devera ser fixado por meio de parafusos em uma base com esticador de correia. Ao eixo do motor devera ser
instalada uma polia, em ferro fundido, com 85mm de didmetro, com uma via para correia perfil “B”. Esta correia
acionara o eixo do helicoide por meio de uma polia com 400mm de didmetro com uma via para correia com perfil
“B”. As polias e correias deverdo ser protegidas por um protetor construido em chapa de 1,25mm, preso ao
transportador por meio de parafusos ¢ pintado na cor amarela. O transportador devera ter um suporte de fixagdo ao
chdo em ponto intermediario com abragadeira bipartida, curvas, abragadeiras e tubo de 150mm.

9.964,73

9.964,73

Unid.

Silo metalico tipo caixa medindo 2,0 x 2,0m com 3 compartimentos, capacidade total de pelo menos 9,79m3. Este
item devera receber o produto vindo do elevador de rosca (item 10) e sob 0 mesmo deve ser posicionada a caixa
dosadora (item 12), para tanto, o seu dimensionamento devera prever essa possibilidade ¢ a ele devem estar previstos
todos as pegas e acessorios necessarios para a integragdo entre os itens e perfeito funcionamento entre os mesmos. O
direcionamento do produto para cada um dos trés compartimentos deve ser feito por intermédio de uma conexao
tripla montada no chapéu do silo que direcionara o fluxo de produto por meio da movimentagio de cabos de ago,
pelo operador, ao nivel do solo. Deve possuir fundo em forma de funil em angulo de 60° construido em chapa de ago
galvanizado com espessura minima de 2mm. As divisorias do funil devem ser confeccionadas em chapa ago
galvanizado com espessura minima de 2mm posicionadas por meio de parafusos. A saida do produto do silo deve ser
controlada por meio de sistema de guilhotina basculante, com controle manual, sendo pelo menos uma para cada
compartimento. O produto retirado de cada uma dos compartimentos deve fluir para dentro do depdsito de ragdo
(item 12) sem a necessidade de transportadores ou pegas adicionais. O silo deve ser sustentado por um conjunto de
pernas com regulagem de altura, mio francesa em chapa ago galvanizado espessura 2mm para sustentagio. O corpo
do silo, entre o cone e o chapéu, deve ser metalico com altura de 1000mm, confeccionado em chapa galvanizada
com espessura minima de 1,25mm. O chapéu de cobertura deve ter trés tampas de inspegdo, medindo pelo menos
600mm x 600mm, sendo que cada uma deve proporcionar a inspe¢do individual de cada um dos trés compartimentos
do silo. A parte superior do silo deve possuir uma plataforma de seguranga que possibilite o acesso a cada uma das
tampas de inspe¢do de cada um dos trés compartimentos. Esta plataforma de seguranga deve possuir 1,5 metros de
comprimento, largura de 600mm com assoalho confeccionado em chapa xadrez FQ com espessura de 3,1 Imm. A
plataforma deve ser guarnecida por um guarda corpo medindo pelo menos 1100mm de altura construido em tubo de
ago com espessura minima de 1,20mm e chapa FQ com espessura de 3,1 Imm. Os corrimdos devem ser unidos com
solda e parafusados no assoalho. O acesso a a plataforma deve ser dado por meio de uma escada externa com
degraus feitos em chapas com espessura minima de 1,55mm. A escada deve possuir um guarda corpo feito em
chapas com espessura de minima de 1,25mm e acat em amarelo poli 0.

26.924,74

26.924,74

Unid.

Deposito de Ragdo com capacidade de 500kg com rosca para a descarga de 6 e balanga. Este item ficara localizado
sob o item 11 e o produto dele retirado sera conduzido ao item 13. Para este fim, a este item deverdo serem previstos
e inclusos todas as pecas e acessorios para o seu adequado 1 e perfeito funcic em associagio aos
demais itens. Deve ser construido com chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de 1,55mm. A
cabeceira deve ser fabricada em chapa ago galvanizado SAE 1020 com espessura minima de 2,70mm. O deposito
sera esvaziado por um helicoide com didmetro de 6” (seis polegadas) continuo, fabricado em ago carbono SAE 1020
sendo a borda interna com espessura de 3,75mm e a borda superior com espessura de 1,6mm. Este helicoide deve ser
soldado a um tubo interno fabricado chapa de ago carbono SAE 1020 com espessura de pelo menos 2,65mm e
didmetro de 17 (uma polegada). A este tubo interno deverdo ser soldados eixos inicial ¢ final com didmetro de 30mm
confeccionado em ago carbono 1020. A extremidade dos eixos devem ser instalados rolamentos de esfera com
vedagdo ZZ os quais devem ser acomodados em mancais fabricados em ferro fundido cinzento, e pintura em esmalte
sintético. No lado oposto a descarga do deposito, deve ser instalado o sistema de acionamento do helicoide por meio
de um motor elétrico blindado, trifasico 220/380, com poténcia minima de 1,5CV com grau de protegdo IP55 com
1800 RPM. Ao motor devera ser instalada uma polia em ferro fundido com 70mm de diametro com uma via para
correia com perfil “A”. Esta correia acionara uma polia de 340mm com uma via para correia perfil “A” presa ao eixo
do helicoide. As polias e correias deverdo ser guarnecidas por um protetor construido em chapa com espessura
minima de 1,25mm, preso ao transportador por meio de parafusos e pintado na cor amarela. O deposito de ragdo sera
assentado sobre uma balanga com plataforma medindo pelo menos 900 x 1000 mm com visor digital com capacidade
de pelo menos 1.000kg.

15.392,56

15.392,56

279.084,58




Unid.

Transportador Helicoidal Tubular (200mm) 8” x 5,0m com entrada articulada e saida 90o. Este item devera ser capaz
de conduzir o produto moido retirado do depésito sobre a balanga (Item 12) e transportar até uma conexio com duas
saidas sendo que uma direcionara o produto para um misturador de ragdes vertical (item 15) ou e a outra ao
misturador de ragdes horizontal (item 14). Para este fim, a este item devera ser previsto todas as pegas e acessorios
para o seu adequado acopl e perfeito funcic O tubo do transportador deve ser construido com chapa
de ago carbono galvanizado SAE 1020 com espessura minima de 1,55mm. A cabeceira do transportador deve ser
construida em chapa de ago galvanizado SAE 1020 com espessura de 2,70mm. O helicoide deve apresentar diametro
de 178mm e passo (distancia entre uma lamina e outra) de 178mm. Deve ser continuo e fabricado em ago carbono
SAE 1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e a borda superior com espessura de 1,6mm. O helicoide
devera ser soldado a um tubo interno com o didmetro de, pelo menos 1.1/2” (uma polegada e meia), fabricado em
ago carbono SAE 1020 sendo o chapa com espessura minima de 3,0mm. Este tubo interno devera apresentar eixo
inicial e final fabricado em ago carbono 1020, com didmetro de 45mm. Nas extremidades dos eixos devem ser
adicionados rolamentos do tipo UC206 acomodados em mancais do tipo F206. O acabamento devera ser em
aluminio poliuretano. O transportador devera ser acionado por um motor elétrico blindado, trifasico 220/380V com
poténcia de 4,0CV, IV polos com 1800 RPM e grau de protegdo IP55. O motor devera ser fixado por meio de
parafusos em uma base com esticador de correia. No eixo do motor devera ser instalada uma polia, em ferro fundido,
com 85mm de didmetro, com duas vias para correia com perfil “B”. Esta correia acionara o eixo do helicoide por
meio de uma polia com 400mm de didmetro com duas vias para correia com perfil “B”. As polias e correias deverdo
ser guarnecidas por um protetor construido em chapa com espessura minima de 1,25mm, preso ao transportador por
meio de parafusos e pintado na cor amarela. Deve possuir cavalete para fixa¢do do transportador ao chdo com
suporte de fixagdo com abragadeira bipartida, curvas, abragadeiras e tubo zincado. A descarga do transportador
devera ocorrer em uma conexdo com duas saidas sendo que cada uma das duas saidas direcionara o fluxo do produto
transportado para cada um dos misturadores de ragdes. A selegao do destino do produto transportado devera ocorrer
por meio da movimentagédo de cabos de ago, pelo operador, ao nivel do chao.

12.440,26

12.440,26

Unid.

Misturador de ragdo horizontal capacidade de 0,84m3 sem deposito de ragdo misturada. Este item recebera a matéria
prima transportada pelo item 13. A este item devera ser previsto todas as pegas ¢ acessorios necessarios para o seu
adequado acoplamento ao transportador e perfeito funcionamento. O corpo do misturador deve ser produzido em
chapa de ago galvanizado com espessura de 1,95mm. A estrutura do equipamento deve ser fabricada em perfil de
chapa galvanizada com no minimo 2,7mm de espessura com acabamento em aluminio poliuretano. A mistura dos
ingredientes devera ser feita mediante a agéo de um duplo helicoide. O helicoide externo deve apresentar uma
espessura minima de 8mm com largura de no minimo 38mm. O helicoide interno deve ser fabricado em ago carbono
e apresentar espessura minima de 5mm e com largura de 75mm. Os helicoides serdo presos a um tubo central
fabricado em ago SAE 1020 com espessura minima de 4,76mm e didmetro minimo de 88,9mm. Nas extremidades do
tubo devem ser soldados eixos fabricados em ago. A extremidade dos eixos, devem ser adicionados rolamentos
UC210 os quais devem ser acomodados em mancais UF210. O acabamento deve ser feito em tinta aluminio
poliuretano. O misturador sera movido por um motor elétrico blindado trifasico 220/380V com 4 polos, 1800RPM,
com poténcia de 7,50CV, grau de protec¢do IP55. A este motor sera instalada uma polia de 90mm de didmetro com 2
vias para correia com perfil “B”, esta movera uma polia de 680mm, também com duas vias para correia com perfil
“B” presa ao eixo do helicoide do misturador. A parte superior do misturador deve ser fechada por chapa com
espessura de 1,55mm, apresentando uma abertura para o acoplamento do tubo de carga de material moido vindo do
item 13. Deve ser confeccionada uma tampa de inspe¢do no lado oposto a instalagdo do motor. A tampa devera se
estender toda a largura do equipamento e profundidade néo inferior a 300mm. A lateral do misturador devera possuir
pelo menos dois visores redondos em acrilico em didmetro ndo inferior a2 120mm e espessura nao inferior a 2mm. O
lado oposto a posi¢do do motor devera possuir uma abertura que possibilite 0 ensacamento da ragio pronta.

37.129,27

37.129,27

Unid.

Misturador de ragdo vertical com capacidade para 1,04m3. Este equipamento deve receber o produto transportado
pelo item 13. Para tanto, deve estar previsto, a este equipamento, todas as pegas ¢ acessorios necessarios para a sua
conexdo ao mencionado item e o seu perfeito funcionamento. Devera ser construido em chapa de ago galvanizado
com uma espessura minima de 1,55mm. A estrutura de sustentagio devera ser feita com cantoneiras /4”/2” (Um
quarto de polegada de espessura e 2 polegadas de largura). A mistura sera feita mediante a agdo de um helicoide com
127 (doze polegadas) de diametro, com passo (distancia entre uma lamina e outra) de 250mm continuo fabricado em
ago carbono SAE 1020 com borda interna na espessura de 3,75mm e a borda superior com espessura de 1,6mm. O
helicoide devera ser soldado a um tubo interno com o didmetro minimo de 2” (duas polegadas), fabricado em ago
carbono SAE 1020 sendo o chapa com espessura minima de 3,0mm. Este tubo interno devera apresentar eixo inicial
e final em ago carbono 1020, com didmetro de 55mm aos quais serdo inseridos rolamentos do tipo UC206
acomodados em mancais do tipo F206. O acabamento do equipamento devera ser em aluminio poliuretano. A frente
do misturador devem ser instalados trés visores em acrilico, com pelo menos 120mm de diametro e pelo menos 2mm
de espessura. Os mesmos destinam-se a identificar a carga do equipamento. Deve possuir uma mesa basculante para
carga e descarga com grade de seguranga pintada em amarela. Na parte traseira do equipamento deve haver uma
saida com didmetro ndo inferior a 200mm para ensaque da ragdo pronta. Na parte inferior do equipamento, deve
haver uma tampa de pelo menos 100x100mm para limpeza do misturador. Na parte superior deve haver um respiro
para a saida dos gases sendo a poeira retida por filtro. O acionamento do helicoide sera feita pela parte superior do
equipamento por um motor elétrico, blindado, trifasico (220/380V), poténcia de 5,0CV, com IV polos, 1800RPM e
grau de prote¢do IP55. Ao motor sera fixada uma polia de 85mm com duas vias para correia com perfil “B” a qual
movimentard uma polia com 400mm de didmetro, também com duas vias para correia com perfil “B” presa ao eixo
do helicoide. O motor devera ser instalado na lateral do equipamento e as correias e polias devem ser protegidas por
uma chapa metalica com pelo menos 1,25mm de espessura pintada em amarelo PU. A altura total do equipamento
ndo deve ultrapassar 2615mm. A sua construgdo deve atender as exigéncias da NR 12 vigente

11.845,08

11.845,08

Unid.

Painel elétrico disposto da seguinte forma: 01 Caixa de n para acondici das chaves de partida e
painel sinotico (circuitos de forga, comando e visualizagdo) com dimensdes AXLxP (800x600x300) fabricado em
chapa de ferro com pintura epoxi. O painel sera montado atendendo a norma regulamentadora NR10 com os
seguintes componentes: Botdo de emergéncia com rele de seguranga, chave geral com acionamento externo e
bloqueio por cadeado. Sinalizagdo de painel energizado, prote¢do de barramento contra toque acidentais, tensdo de
comando extra baixa tengdo (24vca), adesivos de identificagdo, manipulos das portas com chave, canaletas para
acondicionar e organizar a fiagdo e chaves de partida de 380Vca, acionadas por botdo duplo de impulso com
iluminagéo para todos os oito motores que fazem parte deste projeto. Devera ser fornecido também todos os
eletrodutos e eletrocalhas, bem como fiagdo necessaria para ligagdo do quadro até os motores.

108.807,95

108.807,95

Valor Total

916.164,04




